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Tedaser

Stov i industrien - et gennemgaende arbejdsmiljeproblem

Pa sessionen ses der narmere pa, hvordan stgv opstar og spredes, hvordan det
pavirker helbredet, og hvad der ggr noget stav mere farligt end andet.

Fysiske arbejdsmiljgudfordringer med stav gennemgas ligeledes med saerligt fokus pa
ATEX. | forleengelse af udfordringerne ser vi ogsa pa mulige forebyggelsesaktiviteter.

Sessionen vil besta af opleeg med mulighed for fellesdraftelser, herunder udveksling
af erfaringer.

Jasper Fournaise Eriksen, chefkonsulent, Human House
Jette Knudsen, seniorkonsulent, Human House
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Program

Stov

» Hvad er stgv og hvor kommer det fra? R
Hvordan spredes stav
» Sundhedsfarer ved stgv
Hvilke faktorer afgar stgvets farlighed
> Faktorerne gennemgas
Forebyggelsesaktiviteter
> Kemisk risikovurdering
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ATEX og stav




Stov - det usynlige arbejdsmiljgproblem?

Det helt fine st¢v er usynligt - og farligst - og
mange fpler ikke ubehag nar det indandes.

Risikoen for at udvikle lungesygdomme i
lpbet af arbejdslivet kan derfor vaere til stede,
selvom stpv ikke opleves, som et arbejdsmiljg-
problem.
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Hvad er stagv og hvor kommer det fra?

Den generelle definition pa
stgv er faste partikler med
en diameter pa under 0,5
mm.

Stov fra processer

Savning, fraeesning, boring, slibning og
pudsning af tra, metal, plastik og andre
harde materialer.

Nedbrydning af materialer i forbindelse
med sortering og genanvendelse.
Roterende bearbejdningsprocesser, som
trykkerimaskiner.

Handtering af rAmaterialer, der i sig selv
er stgvende

Reparationsarbejde pd materiel og

bygninger

Stev udefra

Stgwv der hvirvles op fra beleegninger, tage
og andre overflader

Stgv fra arbejdsprocesser udenfor

® Svampesporer, pollen og andet smat

organisk materiale fra naturomrader

Slitage

® Handtering af emballerede produkter,
f.eks. pa lagre, hvor papemballage treekkes,
skubbes og gnides mod hinanden.

® Handtering af papir og karton.

® Kgrsel, hvor bade kerselsunderlaget og
summibelaegningen pa dak slides.

¢ 5lid af bygninger og inventar ved gang pa
gulve (gulvtaepper) og brug af megbler.

Manglende rengering og

reng@ringsprocesser

o Aflejret stgwv, der hvirvles op ved kersel og
andre aktiviteter

e Stpv der hvirvles op ved fejning

e Stgv der spredes ved brug af trykluft



Hvordan spredes stov?

« Tungt stav (hej massefylde) vil typisk falde
hurtigt til jorden.

« Let stav (lav massefylde) (under 5 mikrometer)
kan svaeve laenge = svaevestav.

Spredes ved gennemtraek og turbulens
Spredes pga. termik / termisk opdrift
Spredes nar det binder sig til toj

Kan i veerste fald sprede sig ved darligt
vedligeholdte ventilationssystemer

* Recirkulation
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Sundhedsfarer ved stov

» Stev pavirker os gennem
3 veje:
> Hud og gjenkontakt
> Ved indanding
> Ved indtagelse

» Hudkontakt

> Udterrer huden, sa den
spraekker og redmer.
Dermed bliver huden
mere udsat fra andre
pavirkninger.

> Kontakteksem og
hudallergi

» @jenkontakt

> Generer og udtarrer
gjets slimhinder. Kan
opleves som ta@r og
ubehagelig luft.

> Metalstev, kan ridse

og skade hornhinden.

» Indtagelse

> Kan medfare diarre
0g opkast

> Mavetarmsygdomme
og kraeft
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» Indanding

> Kan medfgre astma,
bronkitis og KOL
(Kronisk Obstruktiv
Lungesygdom)

> Lungekreeft

> Hjertekarsygdomme,
areforsnavring og
blodpropper



. o . human house
HJ erteka rsygd omme, O reforsnoevri ng caeise & arbedsmije

og blodpropper?

Indanding aof partikler og udvikling af hjertekarsygdom via akutfase-respons

Forskningen understreger

se” ‘! - .
=iy LIRS dermed, at hjertekarsygdom
- . - o
2% i .-‘ o (o) 0gsd kan vaere en
. erhvervsbetinget sygdom,
Nanopartikler, Partiklerne De mindste partikler ~ Akutfase-responset Akutfase- i"-‘-f“'kﬂ_lk"i“‘.i'-‘-“ som kan f orars ag es a.f
stov eller andre sma indéndes over deponeres i den dybe kan méles responset kan fere til en blod- T .
partikler findes i en kortere ende af lungen og som forhejede medfarer en prop; hvis en plak river Indandlng a_f pal’tlkler Og St¢V
arbejdsmiljeet og i eller leengere igangscetter et kencentrationer af oget risiko for sig les og blokerer
udeluften tidsperiode akutfase-respons kendte akutfase- areforkalkning en bloddre (krever

proteiner i blodet akut leegehjeelp)

Ny forskningsviden Etableret forskningsviden

Kilde: Professor Ulla Vogel, NFA

llustration: Trine Larsen

Kilde: https://nfa.dk/nyt/nyheder/2020/derfor-kan-partikler-i-arbejdsmiljoeet-medfoere-hjertekarsygdom
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De 4 faktorer der definerer stgvets farlighed

Faktor 1: Stovets kemiske
sammensaetning

Bearbejdes et materiale med
farlige kemiske indholdsstoffer vil
farligheden og dermed

sundhedsfaren overfares til stovet.

Jo farligere indholdsstofferne er
i det bearbejdede materiale, jo
farligere bliver stovet.

Eksempler

Bearbejdning af trae udvikler traestav. Traestav er
dokumenteret som kraeftfremkaldende. Stav fra
harde traesorter, som eg og bag, er mere
kraeftfremkaldende end stav fra blgde traesorter,
som fyr og gran.

Bearbejdning af metal udvikler metalstgv.
Metalstgvet kan indeholde rester fra de
materialer, der er anvendt til legering og
overfladebehandling. Rustfrit stal, krom og nikkel.

| autobranchen oprettes buler og andre skader
ved spartling, som efter udhaerdning slibes og
pudses. Benyttes et farligt produkt til spartling,
f.eks. med indhold af isocyananter, vil
isocyanaterne kunne aktiveres pga.
varmeudviklingen og bindes til stgvet.
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De 4 faktorer der definerer stgvets farlighed

Faktor 2: Stovets storrelse

Diameteren pa stavet har stor betydning
for stevets sundhedsskadelige
egenskaber. Det er isaer det fine
svaevestav, der udgar det starste
arbejdsmiljgproblem, da det kan traenge
langt ned i lungerne.

Jo finere stovet er, jo storre risiko
for sundhedsfare.
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Faktor 2: Stovets storrelse

Inhalerbart stov
| den inhalerbare fraktion, vil stev med en diameter over 10 mikrometer
typisk afsaettes i naese og svaelg, hvor det transporteres vak af fimrehar.

Thorakelt stav

Stov med en diameter under 10 mikrometer vil passere struben og
fortseette til de vrige luftveje, hvor en vaesentlig del vil afszettes, ogsa
kaldet den thorakiske fraktion. Denne fraktion transporteres ogsa vak
af fimrehar.

Respirabelt stov

Stgv med en diameter under 5 mikrometer vil passere videre til
lungernes alveoler, hvor blodet iltes. Her vil det ikke blive fjernet, da der
ikke findes fimrehar i alveolerne. Det er denne fraktion, den respirable
fraktion, der udger den storste sundhedsfare.

human house

ledelse & arbejdsmilje

Arbejdstilsynets definitioner af stgv
Inhalerbart stgv: Luftbaren stgv, som kan
indandes. Bestar af stev med mange
forskellige diametre.

Thorakalt stgv: Den del af stgvet, som
passerer struben. Det er stgv med en
diameter pa under 10 mikrometer.
Respirabelt stgv: Den del af stgvet, som nar
helt ned i lungernes alveoler. Er det helt
fine stgv med en diameter pa under 5
mikrometer. Der findes greenseveerdier for
respirabelt stov.

Totalstgv: Herved forstas alle stgrrelser af
stgv. Der findes graenseveerdier for
totalstov.
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De 4 faktorer der definerer stgvets farlighed

Faktor 3: Maengden af stov

Den maengde stgv man udsaettes for,
har stor betydning for sundhedsfaren.

Jo sterre maengde stov, jo storre
risiko for sundhedsfare.

Faktor 4: Varigheden af
udsaettelse for stov

Den tid man udseettes for stav, har i de
fleste tilfaelde stor betydning for
sundhedsfaren.

Daglig udseettelse for stav over mange
ar vil @ge risikoen for udvikling af kritiske
sygdomme, som KOL og lungekraeft.

Jo laengere tids udsaettelse for stav, jo
storre risiko for sundhedsfare.
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De 4 faktorer der definerer stgvets farlighed
- det samlede regnestykke

Stovets kemiske Stovets storrelse Mzengden af stov Varigheden af

HH sammensaetnin udszsettelsen for stov
Risiko for g 1o finere stgvet er, jo stare 4o staime mangde stov, fo
risiko for sundhedsfore. stgre dslko for sundhedsfore.

S'fgdﬂ m to fodigere indholdustoffeme e Jo I=ngere tids udszttelse for
i det beorbejdede materiole, jo stg, jo stgrre risiko for
fordigere blfver stgwet sun-n'.hedsﬁzre.
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Andre udfordringer med stov

» Stgv kan hobe sig op, hvilket kan vanskeliggare
laesning af skilte, advarselsskilte, osv.

» Stgv kan fgre til eksplosioner
» St@gv kan medfere brandfare
» Gulve kan blive meget glatte, hvis der er stgvet

» Kan skabe darligt udsyn gennem vinduer, porte,
mm.

14
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Forebyggelse af pavirkninger fra stov

Instruktion
Forebyggelse ved STOP-
Kemisk risikovurdering af princippet
arbejdsprocesser

Inddrager 5 elementer

Inddrager prioriteret
Inddrager 7 elementer reekkefplge af 4 kategorier for
forebyggelse

Mundtlig eller skriftlig
instruktion

15
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Kemisk risikovurdering, STOP-princippet

Ved STOP-princippet, forebygges i den rigtige reekkefglge!

STOP star for:

S = Substitution

T = Tekniske foranstaltninger

O = Organisatoriske foranstaltninger

P = Personlige beskyttelsesforanstaltninger

De 4 faktorer, der definerer
stgvets farlighed kan indarbejdes i
den kemiske risikovurdering og
forebyggelse.

16
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Kemisk risikovurdering, STOP-princippet ieidmil

S = Substitution, eksempler ift. stgv:

» Det materiale der handteres eller bearbejdes, indeholder farlige stoffer, hvorved
stgvet ogsa bliver farligt. Hvis muligt erstattes derfor til et materiale uden eller
med faerre farlige indholdsstoffer, hvorved stgvet ogsa bliver mindre farligt.

» Arbejdsprocessen indeholder savning, der stgver. Det erstattes med klipning
ellerr skaering, der stgver mindre.

» Savklingen erstattes med en savklinge med anden fortanding, som udvikler
mindre stgv.

» Materialet bestilles pa mal eller med feerdiggjort finish, sa det ikke skal
behandles yderligere f@r det indgar i et stgrre produkt eller projekt.

» Ramaterialer pa pulverform erstattes til granulat, der stgver mindre.
» Gulvtepper pa kontoret danner stgv pga. slitage og erstattes med traegulve.

17



human house

ledelse & arbejdsmilje

Kemisk risikovurdering, STOP-princippet

T = Tekniske foranstaltninger, eksempler ift. stov

» Der etableres procesudsugning ved alle stationaere maskiner og
bearbejdningsprocesser, der udvikler stgv.

» Maskiner og arbejdsprocesser kan ogsa indkapsles i lukkede maskinhuse, hvor der
monteres effektiv procesudsugning. (Robotter)

» Handveerktgj monteres med procesudsugning, der iseer fanger det fine sveevestgv.
Det tungere stgv fra roterende handvaerktgj kan f.eks. fanges ved sugepaneler i
kasteretningen.

» Ved roterende veerktgjer, er det vigtigt at ventilationslgsningen indkapsler sa stor en
del af det roterende vaerktgj som muligt, da det er rotationen, der kaster stpvet ud i
luften.

» Der hvor man pafylder ramaterialer indenfor forsynes med procesudsugning.

» Blanding af tgrre materialer, f.eks. farvepigmenter udfgres i blandebokse med
procesudsugning.

» Der etableres rumventilation for bortledning af eventuelt sveevestgv, der undslipper
procesudsugningen.

18



Kemisk risikovurdering, STOP-princippet

O = Organisatoriske foranstaltninger, eksempler ift. stgv

»

»

»

»

»

»

Adskil stgvende arbejde fra ikke-st@gvende arbejde, f.eks.
sliberum.

Foretag Igbende effektiv renggring for at holde aflejret stgv pa
et minimum. Udarbejd en renggringsplan. Brug de rigtige
renggringsteknikker.

Undga fejning. Brug stgvsugning, helst et centralt
stgvsugningsanlaeg med afkast til det fri.

Benyttes mobil stgvsuger og er stgvet fint, skal der benyttes H-
filter, som har den stgrste grad af filtrering.

Serg for at service og eftersyn af ventilationsanlaeg overholdes.

Trykluft ma ikke anvendes til renggring, da det hvirvler stgvet
op. Retningsbestemt renggring med trykluft kan dog anvendes,
hvis luften blaeses mod udsugningspanel, der effektivt udsuger
stpvet.
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Filterklasser

Stovsugere til industrien skal vaere CE-marke-
de og er underlagt normen DS/EN 60335-2-69
fra 2012, som klassificerer stgvsuger i 3 stov-
klasser, L (low), M (medium) og H (High)

Den mangde stov i procent, der
tilbageholdes i filter / stevsugeren

L>99%

M=>999%

@ H >99,995 %

Det fremgar af standarden, at H-klasse (Hoj
fare) skal benyttes ved kraftfremkaldende
stgv, som f.eks. opstar ved bearbejdning af

19
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Kemisk risikovurdering, STOP-princippet

O = Organisatoriske foranstaltninger, eksempler ift. stgv

» Hygiejne er ogsa en del af de organisatoriske foranstaltninger, bl.a.
> Vask haender og ansigt fgr spisning, pauser og efter endt arbejde. S

foranstaltninger

> Spis og drik ikke i produktionen, benyt kantine / frokostrum.
> Tag eventuelt bad efter arbejdet.
> Lad arbejdstgjet blive pa virksomheden.

20



: . . : . , human house
Kemisk risikovurdering, STOP-princippet ="

P = Personlige beskyttelsesforanstaltninger, eksempler ift. stgv

» Er der leverandgroplysninger pa det produkt der bearbejdes, sa skal
eventuelle anvisninger om brug af personlige vaernemidler fglges.

) . . . Daglig brugstid for andedraetsvern:
» N@dvendige personlige veernemidler ved arbejde med stgvende

. . . e Friskluftforsynet andedraetsvern: Ma
arbejdsprocesser vil typisk veere:

bruges en hel arbejdsdag, dog atbrudt af

> Andedraetsvaern for beskyttelse af luftvejene, her er anvendelse af passende pauser.
friskluftforsynet andedraetsvaern bedste Igsning. Eller turbo- e Andedratsvarn med turboudstyr: Ma
enhed bruges en hel arbejdsdag, dog atbrudt af

passende pauser
> ¢Jenvaern for beSkyttelse af ¢Jne o8 slimhinder e Filtrerende andedratsvern: Max. 3 timer

s Handsker for beskyttelse af huden dagligt og ikke natbrudt, men med passen-
de pauser

> Overtreeksdragt

» Personlige veernemidler skal veere CE-meerkede og leverandgrens
anvisninger for renggring, vedligeholdelse, opbevaring og udskiftning,
skal fglges. Derudover skal der instrueres i korrekt anvendelse og om

hvordan brugte vaernemidler skal bortskaffes.
21



Skema

Skema 1:

Analyse- og
forebyggelsesskema
til stov

Baseret pa STOP-princippet
(se vejledning, del 2)

Afdeling / arbejdsproces
(skriv)

Hvilke ramaterialer
og arbejdsmetoder
kan =ndres for at
reducere farligheden
og meengden af stov?

Skriv ud for hver
afdeling eller

arbejdsproces

Forhold der ikke kan
lgses umiddelbart over-
Jores til APV.

Hvilke telmiske
foranstaltninger

kan etableres eller
sendres for at reducere

mengden af stov?

Skriv ud for hver
afdeling eller
arbejdsproces

Forhold der ikke kan
loses umiddelbart over-
feres til APV,

ra vejledning

Hvilke organisatori-
ske tiltag, som f.eks.
rengoringsmetoder og
rengoringsplaner skal
anvendes for at stovet
ikke hober sig op?

Skriv ud for hver
afdeling eller
arbejdsproces

Forhold der ikke kan
lgses umiddelbart over-
fores til APV,

Hvilke hygiejnekrav
og hvillke personli-
ge veernemidler skal
anvendes for at sikre
at ingen ndsaettes for
stov?

Skriv ud for hver
afdeling eller
arbejdsproces

Forhold der ikke kan
lgses umiddelbart over-
fores til APV.

Hvordan sikres det at
eksterne servicefollc
og telmikere ikke
udssettes for stov nar
maskiner, tekniske
installationer og andet
skal serviceres og
repareres?

Skriv ud for hver
afdeling eller
arbejdsproces

Forhold der ikke kan
lgses umiddelbart over-
fores til AFV.
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Tilsyn - opfelgning pd instruktion

Instruktion

Tilsyn OK? /
ikke OK?
Adfzerd?

human house
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Eksplosionsfare ved stov
ATEX-APV
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ATEX
slonstare § industrien
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ATEX — Eksplosiv atmosfaere

Brand/eksplosionstrekant

Lave en risikovurdering af eksplosionsfaren
= lave en ATEX-APV

Fjern risikoen helt
Forhindre dannelse af eksplosiv atmosfaere

Undga antaendelse af eksplosiv atmosfare

Fjern alle tzendkilder

Begraens konsekvensen af eksplosion
Begreens de skadelige virkninger af
en eksplosion

BRANDBART STOF

25



Er vi omfattet af ATEX-reglerne?

Har vi eksplosiv atmosfaere?

Risiko for

sygdom

Risiko for
eksplosion

Stovets kemiske
sammensatning

Stgvets storrelse

Mangden af stov

Jo fodigens indholdsstoffemes er
i deet beorbejdede moteriole, jo

forligere biver sigvet

o finere stgvet er, jo stgrne
risiko for sundhed sfore.

Jo st@me mangde stav, fo
stgrre fislko for sund hedsfore.

Er stgvet
brandfarligt?

Er stgvet
<0,5 mm?

Kan der dannes
10 | eksplosiv
luft?

human house
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Varigheden af
udsaettelsen for stov

Jo l=ngere tids uds=ttelse for
stgv, jo stgrre risiko for
sundhedsfore.

3 gange JA =
Krav om ATEX-APV

26



Eksplosionsfarligt stov
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Brandfarligt stev med partikler <0,5 mm i den rigtige koncentration i min. 10 liter luft

Brandfarligt stgv

e Tre

e Aluminium

Mel
Sukker
Korn
Foderstof
Papir
Plast

For let miks

: Eksplosionsinterval!

BRANDBART
STOF

| Eksplosionsfare |

|
Nedre

(LEL)

For fed miks

.

Hvor meget stgvskal der til?

Hvis man kan se en teendt 25W elpaere pa
den anden side af en to meter tyk stgvsky, er
der ikke eksplosionsfare

27



Eksplosionsfarligt stov

» Udseettelse for sundhedsskadeligt stgv skal fjernes/begraenses

» STOP-princip: Indkapsling og udsugning

» @get koncentration af stgv
> Indvendigt i maskiner/maskinanleeg
> Udsugningskanaler
> Spananlaeg
> Siloer og tilhgrende rarsystemer

human house
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Forebyggelse af eksplosionsfare

Brand/eksplosionstrekant

BRANDBART STOF

»

»

»

»

»

»

Udsugning
> Koncentration under nedre EX-graense

Fjernelse af teendkilder
> Elektriske installationer
> Gnistfrembringende processer/vaerktgj
> Statisk elektricitet
> Renggring, stavlag <5 mm

Skiltning og opmeerkning
Tilladelse til varmt arbejde

Beredskab

Instruktion, mundtlig og skriftlig

29
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ATEX-APV

» Kortlaegning af eksplosionsfarligt stev og forebyggelse af eksplosionsfare

Data om stgvet, SDS, synlige stgvlag, renggringsrutiner

Data om maskine/maskinanlaeg ift. leveranderens forebyggelse af EX-fare

Data om ventilationsanlaeg, kontrolanordning, gnistdetektion, EX-godkendt, eftersyn
Mulige teendkilder, placering heraf, EX-godkendt
EX-skiltning og opmaerkning af udbredelse
Procedure for tilladelse for varmt arbejde
Skriftlig instruktion

> Beredskab

Udarbejdelse af zoneklassificering og udbredelse pr. anlaeg
Udarbejdelse layouttegning med ATEX-zoner

Udarbejdelse af skriftlig instruktion

Udarbejdelse af ATEX-APV handleplan

vV VvV VvV VvV VvV VvV Vv

)

v

)

~

)

~

)

~
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Zoneklassificering af stov

Zone 20 |Eksplosiv atmosfaere forekommer ofte eller hele tiden
Zone 21 |Eksplosiv atmosfaere forekommer lejlighedsvis ved normal drift
Zone 22 |Eksplosiv atmosfaere fore kommer sjaeldent ved normal drift

Zone 21

Zone 20

Zone 20: fyldetragt pd en ssekkatermningsstation
Zone 21: Stor naerhed til fededbningen (dvs. radius 1m)
Zone 22: Omride med stevaflejring udenfor zone 21

Kilde figur: Folder ”Stav en sikkerhedsrisiko” fra Cooper Crouse-Hinds .
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Layouttegning med ATEX-zoner

Lagerrum

_ 1 L L a—
il =" . | LN  IEEANERTN
X
Pudsebord
AIBE VARK STE
\ﬂ D BEMUERK: Samtlige udsugningskanaler er ikke indtegnet pa
layouttegningen Tegningen er er ikke malfast.
Blandeomréde Klassificering af ATEX-zoner
LAKwSSceTED
Sprejteboks Zone 0 Zone 1 Zone 2
\ | J
B Zone 20 Zone 21 Zone 22
dl L2

O

e : Filteranlaeg
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ATEX-omrader

Omrader med fare for eksplosion pga. stav XX
Se oversigtstegning
Er opmaerket med falgende skilte:

A

Rygning o9
Exspiosonstare Mom B fortacht

Forebyggelse af
eksplosionsfare

A

=

Serg for at taende for udsugningen, inden arbejdet igangsattes
Kontroller at udsugningen starter, nar maskinen/anlagget
startes

Ved alarm fra kontrolanordningen standes arbejdet straks, og
arbejdet ma ikke pabegyndes fer, arsagen til alarmen er
udbedret

Folg instruktioner for renggring af omradet, s3 stgvaflejringer
ikke opbygges

Hvis der opstar utaetheder, skal disse straks udbedes

Undga gnistdannelser, da der er fare for brand og eksplosion

e Anvend kun gnistfrit vaerktgj
e Ved arbejde med tandkilder (varmt arbejde som fx svejsning

og skzering) skal der indhentes en tilladelse til varmt arbejde —
arbejdet ma ikke pabegyndes fgr aftaleblanketten er udfyldt og
underskrevet

Statisk elektricitet skal undgas — meld straks til naermeste
arbejdsleder, hvis der iagttages defekte jordinger

Brandmateriel

A\

Brandmateriel

Se oversigtsplaner for placering af naermest brandmateriel

human house

ledelse & arbejdsmilje

Skriftlig instruktion
Udkast

OBS Vaernemidler
Kemisk risikovurdering
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Handleplan ATEX-APV

human house
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Omrade Problem Lasningsmulighed Prioritering | Ansvarlig Frist Opfalgning
Gentagelse af instruktion af Medarbejderen geninstrueres
medarbejder om risici ved arbejde i regelmasssigt mundtligt i sikkerhed ved
ATEX-omrader arbejde | ATEX-omrader 1 gang arligt
Manglende procedure for modtagelse | Udarbejdelse af procedure for fremmede
og instruktion af fremmede handveerkere indeholdende information
handvaerkere om virksomhedens ATEX-omrader og

procedure for varmt arbejde

Generelt -

Manglende procedure for varmt Udarbejdelse af procedure for varmt
arbejde arbejde indeholdende en tilladelse til
udfarelse af varmt arbejde
Manglende regelmaessig kontrol af Etablere rutine for regelmaessigt eftersyn
jording/potentialeudligning af af jording/ potentialeudligning fx 1 gang
slibebokse og filteranlzeg til slibestgv | &rligt af samme elektriker, som laver
eftersyn pa ventilationsanleeg
Procesudsugningen er ikke forsynet Etablere kontrolanordning, som giver lys-
med kontrolanordning eller lydsignal ved utilstraskkelig
udsugning

Sliberum — - - -

Manglende skiltning Opsaetning af EX-skilt og skilt med forbud
mod brug af dben ild og rygning pa
pudseborde
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Spergsmal
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Loes mere pd

WWW.HUMANHOUSE.COM

- og tilmeld dig vores nyhedsmails

Ledelse og arbejdsmilje Vision Zero
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