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AUTOLAKERING

Formal

Et vigtigt skridt
mod faerre miljgproblemer

Et forebyggende arbejdsmiljearbejde er et vig-

tigt skridt pa vejen mod feerre miljoproblemer

og arbejdsskader i autobranchen. Autolakering

er naturligvis et af de omrader, hvor vi skal veere
opmaerksomme, nar det handler om et godt
arbejdsmilje. Repraesentanter for bade arbejdsgive-
re og ansatte i autobranchen har derfor lavet den-
ne vejledning om lakeringsarbejde. Vejledningen vil
gore det nemmere for dig og dine ansatte at saette
fokus pa eventuelle problemer. Og nar problemer-
ne forst er fundet, er det ogsa nemmere at finde
de rigtige losninger. Sadan kan | bedst forebygge
arbejdsskader i forbindelse med autolakering.
Vejledningen tager udgangspunkt i arbejdsmiljo-
lovgivningens krav pa omradet. Den angiver det
niveau, den standard og den praksis, som bran-
chens parter ensker, | skal folge pad arbejdspladsen,
nar | arbejder med autolakering.

Arbejdstilsynet har haft vejledningen til gennemsyn
og finder, at indholdet i den er i overensstemmelse
med arbejdsmiljelovgivningen. Arbejdstilsynet har
alene vurderet vejledningen, som den foreligger,
og har ikke taget stilling til, om den daekker samt-
lige relevante emner inden for det pageeldende
omrade.

Jeres praktiske hjelpeveerktoj

Vejledningen er et praktisk hjelpeveerktej for

jeres arbejdsmiljo i autovaerkstedet. | det folgen-

de finder du derfor:

¢ En tjekliste, hvor du far et overblik over jeres
arbejdsmiljo ved at svare pa spergsmal, der har
med autolakering at gore.

¢ En vejledning om krav til arbejdsmiljeet, nar |
arbejder med autolakering.

Vejledningens indhold

| vejledningen er der:

e Et afsnit om det arbejde, som vejledningen
geelder.

e En tjekliste, nar | arbejder med autolakering.

e Forslag til, hvordan risikoen for skader, lidelser
og gener under arbejdet med autolakering kan
imadeqgas.

e Henvisninger til andre hjeelpeveerktojer og vej-
ledninger, der er relevante for jer.

Hvilket arbejde er omfattet
af vejledningen?

Nar vi taler om autolakering, geelder det alle de
arbejdsprocesser, der indgar i klargering og sproj-
temaling af biler og andre koretgjer. Bade for-
behandlingen (grunding, spartling og slibning),
selve lakeringsarbejdet og efterbehandling regnes
med.

Al sprojtepafering skal ske i sprgjtekabine, med
mindre Arbejdstilsynet har givet dispensation til
sprojtning med vandfortyndbar grunder.

Sadan arbejder du med tjeklisten

Spergsmalene i tjeklisten er Ja/Nej-spergsmal. Nar
du svarer »Ja« pa et spergsmal, kan du ga videre
til det naeste. For sa opfylder jeres arbejde pa
netop dette punkt lovgivningens krav og vejled-
ningens retningslinier.

Svarer du »Nej«, eller er du i tvivl, sa ber du leese
det afsnit i vejledningen, der henvises til. Nar

du svarer »Nej«, sa overferer du samtidig punk-
tet til en handlingsplan, hvor der bl.a. gives rad
om, hvad du kan gere, hvis du vil svare »Ja« ved
naeste gennemgang.

Tjeklisten kan bruges af flere i en virksomhed.
Det kan veere sikkerhedsorganisationen. Det
kan veere i samarbejdet mellem den ansatte og
mester. Eller det kan veere som et led i virksom-
hedens arbejde med en APV (arbejdspladsvurde-
ring). Kontakt eventuelt eksterne radgivere, hvis
der er brug for deres vejledning.



Tjekliste

Foranstaltning

Egne bemarkninger

Planlzegning og tilretteleeggelse af arbejdet - se side 5

1. Har I en plan for, hvordan arbejdet med autolakering skal
planleegges og tilretteleegges?

2. Har | en plan for, hvordan de ansatte inddrages, nar arbej-
det med autolakering skal planlaegges?

3. Har I rutiner for, hvordan | undersgger ulykker og tillgb til
ulykker — og bruges erfaringerne fra gang til gang?

4. Er der udarbejdet beredskabsplan?

5. Er veerkstedet klassificeret i zoner (jvf. ATEX-vejledningen)?

APV og substitution - se side 5

6. Er der medarbejdere, der har eller har haft syge-
fraveer, der skyldes arbejde med autolakering?

7. Har I samtidig undersggt og vurderet, hvilke stoffer, mate-
rialer, tekniske hjselpemidler, arbejdsprocesser og arbejds-
metoder, der er de mindst generende og sundhedsskade-
lige?

8. Har | undersggt de fysiske og ergonomiske belastninger,
nar | forbehandler, lakerer, efterbehandler og renggr biler?

9. Er der foretaget en undersggelse af saerlige pavirkningsmu-
ligheder?

10. Har de ansatte veeret inddraget i en vurdering af mulig-
heden for at erstatte produkter med andre produkter, der
ikke er sa problematiske (= substitution)?

11. Har I skrevet ned, hvor det er muligt at skifte ét produkt ud
med et andet, der er bedre for jer og arbejdsmiljget?

12. Er der foretaget anmeldelse til Arbejdstilsynet ved evt.
brug af dichlormethan og blychromat?

13. Er der udarbejdet ATEX-apv?

Kodenumre og meerkning - se side 8

14. Er de lakeringsprodukter, stoffer og materialer, | anvender,
forsynet med et kodenummer?

15. Er lakeringsprodukterne forsynet med faremeaerkning?
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Brugsanvisninger og sikkerhedsdatablade - se side 8

16. Har | udarbejdet arbejdspladsbrugsanvisninger for arbejdet
med de enkelte lakeringsprodukter, sa I aldrig er i tvivl om,
hvordan de skal bruges?

O
O

17. Har | fundet ud af, hvordan, hvornar og hvor ofte arbejds-
pladsbrugsanvisningerne skal revideres?

O
O

Oplysning, opleering og instruktion - se side 9

18. Har I en plan for, hvordan medarbejdere/kolleger skal oply-
ses om, opleeres i og instrueres omkring lakeringsarbejdet?

19. Har | fortalt de ansatte, om de helt konkrete ulykkes- og
sundhedsfarer ved arbejdet?

20. Har de ansatte faet opleering og instruktion bade generelt
og i forhold til konkrete spgrgsmal?

21. Har I en fast rutine for, hvordan der skal falges op pa oplee-
ring og instruktion?

22. Har de ansatte faet uddannelse og instruktion, inden de skal
arbejde med szerlige stoffer og produkter?

o100 |0|0
o100 0|0




AUTOLAKERING

Tjekliste

Foranstaltning Ja | Nej | Egne bemeerkninger

Seerlige rum - se side 9

23. Er der indrettet seerlige og afmeaerkede arbejdssteder, nar | O O
skal arbejde med autolakering?

24. Er jeres sprgjte- og t@rrekabine samt IR-tarrer O O
typegodkendt?

25. Har | aftalt rutiner og foranstaltninger, der sikrer jer mod
pavirkninger fra stov og dampe fgr dbningen af kabinen
samt mod eksplosionsfare?

O
O

Forbehandling - se side 10

26. Er der i jeres planleegning af arbejdet truffet seerlige foran-
staltninger mod pavirkninger fra forbehandlingsarbejdet?

O
O

Lakering - se side 10

27. Er der i jeres planlaegning af arbejdet truffet foranstaltnin-
ger, sa | ikke pavirkes af arbejdet med lakering?

28. Har | sgrget for at minimere risikoen for aerosoldannelse,
stev og dampe ved sprgjtepafering?

29. Er der szerlige foranstaltninger, nar | arbejder med seerlige
produkter osv.?

Belysning - se side 13

30. Er jeres arbejdslys effektivt nok?

Spiserum, vaske-lbademuligheder - se side 13

31. Har I mulighed for at bade ogleller vaske jer efter arbejdet?

Renggring - se side 14

32. Har | faste rutiner omkring renggringen — og ved | nok om
emnet?

33. Er der brug for personlige veernemidler, nar | gor rent?

Opbevaring og bortskaffelse af affald - se side 14

34. Har I anvisninger pa veerkstedet for opbevaring af affald?

35. Har | foretaget anmeldelse af forventet arlig affaldsmaengde
og -type?
36. Er der anvisninger for bortskaffelse?

Skiltning - se side 15

37. Er kravene til skiltning opfyldt, hvis der er arbejdsforhold,
der kreever det?

Forstehjzelps- og brandslukningsudstyr m.v. - se side 15

38. Er der fgrstehjeelpsudstyr — og er det nemt at finde?

39. Er der en gjenskyller i veerkstedet?

40. Er der brandslukningsudstyr — og er det skiltet tydeligt?

41. Er der angivet flugtveje?

42. Har I en liste over alarmeringsmuligheder?

Egenkontrol - se side 15

O O|0|0I0I0] O |O]O 0] |O/0] |0 O] |0]0|0
O O|0|0I0I0] O OO 0] |O/0] O O] |0]0|0

43. Har | et system for jeres egenkontrol?




Retningslinier, nar | arbejder med autolakering

Hvis | vil undga en del af de risici, skader og
gener, der kan veere forbundet med arbejdet med
autolakering, handler det blandt andet om:

* Planleegning og tilretteleeggelse af arbejdet

e APV og substitution

e Kodenumre og maerkning

e Brugsanvisninger og sikkerhedsdatablade

¢ Oplysning, oplaering og instruktion

e Seerlige rum

e Forbehandling

e Lakering

e Efterbehandling

e Ventilation

e Brug af personlige veernemidler og
hudplejemidler

e Belysning

e Spiserum, samt vaske- og bademuligheder
mv.

e Rengering

* Opbevaring og bortskaffelse af affald

e Skiltning

e Forstehjeelp, brandslukningsudstyr mv.

e Egenkontrol

Planlaegning og tilrettelseggelse
af arbejdet

Skal jeres arbejde planlaegges og tilrettelaegges

pa en ny made, er det en god ide, at det sker i en
storre omlaegning. Det kan for eksempel veere, hvis
| er ved at lave en ny APV og alligevel er ved at
forholde jer til arbejdsmiljoet pa jeres arbejdsplads.

Det er arbejdsgiveren, der har pligt til at serge
for, at arbejdet udferes pa en bade sikker og
farefri made. Samtidig er det vigtigt, at alle med-
arbejdere er instrueret i, hvordan arbejdet gores
bedst og mest sikkert. At der er de ngdvendige,
tekniske hjeelpemidler og personlige veernemidler.
De ansatte har dog ogsa selv et ansvar for, at
arbejdet foregar pa en sikker og farefri made.
Derfor skal de ogsa, for eksempel i et sikkerheds-
udvalg, inddrages i planlaegningen af arbejdet.
Der bor pa arbejdspladsen veere mindst én medar-
bejder, der har gennemfort et forstehjaelpskursus.

Brug samtidig jeres undersggelse af ulykker i
arbejdet med at forebygge og planlaegge. Og
sorg for, at der er en beredskabsplan med beskri-

velse af fgrstehjeelpsudstyr, brandslukningsudstyr,
flugtveje, alarmeringsmuligheder mv.

APV og substitution

| skal veere opmaerksomme pa, at der siden 1.
januar 2005 har veeret et krav om, at | inddrager
arbejdsrelateret sygefraveer med i APV-arbejdet.
Tag udgangspunkt i jeres sygefraveer og kig neer-
mere pd, om der er forhold i arbejdsmiljoet, der
er arsag til sygefraveeret. | behgver dog ikke udar-
bejde en egentlig sygefraveersstatistik.

Som led i planlaegning og tilretteleeggelse af

arbejde skal virksomheden, inden der veelges eller

udskiftes produkter til lakeringsarbejdet

¢ Undersgge, hvilke midler der er mindst gene-
rende eller sundhedsskadelige (fx hverken aller-
gifremkaldende eller skadelige for centralnerve-
systemet).

¢ Indhente fyldestgerende og ensartede oplysnin-
ger fra leverandeorer.

Alle leverandgrer af lakeringsprodukter skal udle-
vere en brugsanvisning (sikkerhedsdatablad i 16
punkter). Denne leveranderbrugsanvisning og
oplysninger i ovrigt fra leveranderer skal gore det
muligt at foretage en miljemaessig (bade arbejds-
miljo og ydre miljg) sammenligning mellem pro-
dukter til lakeringsarbejdet. Den skal ogsa danne
baggrund for den brugsanvisning, som arbejds-
giveren skal udarbejde — en brugsanvisning, der
beskriver, hvordan de valgte lakeringsprodukter
skal bruges.

Samtidig skal det vurderes, hvilken arbejdsme-
tode der er den mindst generende og sundheds-
skadelige. Er der en risiko ved uhensigtsmaessige
arbejdsstillinger og -bevaegelser? Er det teknisk
muligt, at | bruger autolgfter eller -lift i arbejdet?
Er der tekniske hjelpemidler til radighed?



AUTOLAKERING

Retningslinier, nar | arbejder med autolakering

Ud over tjeklisten i denne vejledning findes der
en seerlig tjekliste for APV-arbejdet ved autolake-
ring:

Sikkerhedsorganisationen kan bruge felgende
fremgangsmade:

¢ Kortleegning af stoffer og materialer.

¢ Kortleegning af problemer med stoffer og
materialer.

e Sanering af ens/overfladige stoffer.

e Udarbejdelse af kartotek over alle stoffer og
materialer.

e Indhentning af nyeste brugsanvisninger fra
samtlige leverandgrer.

¢ Indhentning af supplerende oplysninger fra
leverandeorer.

Nar den seerlige APV skal udarbejdes, skal tillige
indga:

e Farlige egenskaber ved stofferne og mate-
rialerne.

e Eksponeringsgrad, eksponeringstype samt
eksponeringsvarighed.

e Omsteendigheder ved arbejdet med farlige
stoffer og materialer, herunder maengde.

e Virkning af de forebyggende foranstaltnin-
ger, der er truffet eller skal traeffes.

e Evt. konklusioner fra arbejdsmedicinske
undersggelser.

e Graenseveerdier, fastsat af Arbejdstilsynet.

e Leverandgroplysninger om sikkerhed og
sundhed.

Generelt kan man sige, at produkter og arbejds-
metoder, der er sundhedsfarlige, skal fjernes/
erstattes med mindre farlige eller begreenses mest
muligt (substitution).

Selv om pavirkninger fra produkter til brug ved
lakeringsarbejdet kan synes ubetydelige, skal der
om muligt foretages substitution. Der skal, sa vidt
muligt, anvendes vandbaserede lakeringsproduk-
ter med lavest muligt kodenummer (se side 9).

Produkter og belastninger

Virksomheden skal

¢ Indrette arbejdsstedet, sa pavirkninger fra lake-
ringsprodukter begraenses mest muligt under
arbejdet.

e Anvende lakeringsprodukter med lavest muligt
kodenummer i brugsklar stand, herunder vand-
baserede produkter som primere og UV-heerdere.

e Udskifte produkter med blychromat med far-
ver, der indeholder mindre farlige pigmenter
(anmeldes til Arbejdstilsynet).

e Sikre, at der kun anvendes zinkchromatholdige
produkter, hvis det er nedvendigt for at opna
tilstraekkelig vedhaeftning pa hard aluminium.

e Sikre, at dichlormethan og blychromat ikke
anvendes uden seerlig godkendelse fra Arbejds-
tilsynet.

¢ Sa vidt muligt anvende vadslibning for at undga
stovgener.

¢ Sgrge for, at stgjbelastningen, vurderet for hver
medarbejder for sig, ikke overstiger 85 dB (A).

¢ Sgrge for, at stgj over 85 dB (A) nedbringes med
tekniske foranstaltninger og/eller ved nedsaet-
telse af brugstiden eller ved anvendelse af hore-
veern.

e Sgrge for, at vibrationsbelastning pa 3 m/s?> — og
mere nedseettes, samt at vibrationsniveauet
yderligere nedseettes, hvis det kan ske ved sim-
ple foranstaltninger.

¢ Sgrge for, at der ved vibrationsbelastninger pa
3 m/s? sker nedsaettelse i den daglige tid med
udseettelse for vibrationer efter folgende prin-
cipper:

— Tiden halveres for hver gang belastningen
forages med 1,5 m/s? saledes:
3,0 m/s?2 = 8 timer
4,5 m/s?2 = 4 timer
6,0 m/s?2 = 2 timer
7,5 m/s?2 =1 time

- Ved kulde og belastende arbejdsstillinger
sker der, pa grund af risiko for hvide fingre,
yderligere nedseettelse af tiden ved udseet-
telse for vibrationer

— Det er vigtigt med hyppige stop i arbejdet

¢ Sgrge for, at der ved hgjfrekvente vibrationer
anvendes vibrationsdeempende handtag.
(NB! Der kan ikke generelt oplyses om virknin-
gen af et sadant handtag. Der kan kun males



Retningslinier, nar | arbejder med autolakering

T, Y,

i en konkret anvendelse, dvs. sammen med et
bestemt handvaerktgj, fordi virkningen sammen
med en anden maskine kan veere helt anderle-
des).

Anskaffelse og brug af slibemaskiner

¢ VVed nyanskaffelse af slibemaskiner skal virk-
somheden veelge typer med effektiv udsug-
ning og lavt stgj- og vibrationsniveau. Det vil
mindske risikoen for bl.a. hgreskader og »hvide
fingre«. Det kan veere maskiner med vibrations-
deempende handtag og isolerende beklaedning
af handtag pa iseer luftveerktej, der kan gore
vibrationspavirkningen og kuldefornemmelsen
mindre. Ved vibrerende handveerktgjer skal
producent og leverander oplyse om stej- og
viberationsniveauet. Derved kan niveauet pa
veerktejet sammenlignes.

Virksomheden skal veelge de arbejdsmetoder,
der er mindst sundhedsskadelige og generende.
Herunder hvor der er mindst mulig risiko for at
padrage sig skader og lidelser ved arbejdet som

folge af uhensigtsmaessige arbejdsstillinger og
-beveegelser, fx ved kneelende og hugsiddende
arbejde.

¢ Virksomheden skal vaelge arbejdsmetoder, hvor
risikoen for skader og lidelser pa beveegeappa-
ratet formindskes eller helt undgas. Det kan for
eksempel veere, hvis | tager hensyn til behovet
for skiftende arbejdsstillinger og ved at fordele
belastninger jeevnt over arbejdstid og pa ansat-
te. Det er ogsa vigtigt, at | serger for tilstraekke-
lig plads til at anvende god arbejdsteknik.

e | skal organisere arbejdet, sa | i videst muligt
omfang kan imgdega en kontinuerlig, ensartet
belastning ved darlig arbejdsstilling og loft, der
pa kortere eller leengere sigt kan veere sund-
hedsskadelige for jer. Det kan for eksempel
veere ved arbejde med lgftede arme og fastlast
hovedstilling og ved belastning af samme musk-
ler og led.

¢ Og | skal anvende autolgfter eller -lift, hvis det
er teknisk muligt, sa der kan arbejdes i oprejst
stilling. Leftehejden ma ikke overstige 2 m.
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Retningslinier, nar | arbejder med autolakering

Mezerkning: Kig pa koderne

De lakeringsprodukter, | bruger, skal veere meer-
ket med kodenummer (MAL-kode) og med dansk
tekst. For to-komponentprodukter skal ogsa
koden for det feerdigblandede produkt fremga.
Desuden skal produkterne efter EU-regler vaere
faremaerket.

Kodenummeret angiver sundhedsfaren ved bru-
gen af produktet og de sikkerheds- og sundheds-
maessige foranstaltninger, der mindst skal tages i
anvendelse ved arbejdet. Et kodenummer bestar
af to tal med en bindestreg imellem, fx 0-1 (1993).
Tallet for bindestregen ligger i intervallet 00 til 5
og er fastsat pa baggrund af produktets indhold
af flygtige stoffer, fx organiske oplgsningsmidler.
Tallet angiver de sikkerheds- og sundhedsmaessige
foranstaltninger, der som et minimum skal tages
for at undga indanding af dampe fra produktet.
Jo hgjere tal, jo farligere er dampene, og jo sterre
behov er der for ventilation og andedreetsvaern.
Tallet efter bindestregen ligger i intervallet 1 til

6 og udtrykker den sundhedsfare, der kan veere
ved, at produktet kommer i direkte kontakt med
hud, @jne og luftveje, eller ved indtagelse. Tallet
angiver de foranstaltninger, der som minimum
skal tages i anvendelse for at undga kontakt med
hud og gjne samt indanding af draber eller stov.
Jo hgjere tal, jo farligere er stoffet eller materia-
let, og jo sterre behov er der for beskyttelsesfor-
anstaltninger i form af personlige veernemidler, fx
(sikkerheds)handsker.

Tallet i parentes angiver arstal for, hvornar reg-
lerne om kodenummerering tradte i kraft.
Kodenummeret fremgar normalt direkte af
emballagen, men kan ogsa meddeles skriftligt

pa anden made, fx ved angivelse i datablad eller
brugsanvisning.

Kodenummerering kan medfere krav, der
gar ud over de krav, der stilles ved arbejde
med epoxyforbindelser og isocyanater.

Faremaerkning

Kig efter en klassificering og meerkning pa pro-
dukterne, der oplyser og advarer jer om de farlige
egenskaber ved kemikalier og kemiske produkter.
Systemet bestar af fareklasser og risikosaetninger.
Det er producentens eller importerens pligt at
maerke produkterne.

Der skal oplyses om et produkts farlige egenska-

ber (farebetegnelsen) pa en fareetiket med et

faresymbol pa orangegul baggrund. Et sort sym-
bol pa orange baggrund angiver, om produktet fx
er giftigt, eetsende eller sundhedsskadeligt.

Der skal desuden veere:

* »R-saetninger« (risikoseetninger), der oplyser om
risikoen ved at arbejde med produktet, fx »Kan
fremkalde kreeft ved indanding« eller »Meget
brandfarlig«.

e »S-saetninger« (sikkerhedssaetninger), der oply-
ser om generelle sikkerhedsbestemmelser for
arbejde med produktet, fx »Undga kontakt med
huden«.

e Deklaration af farlige indholdsstoffer.

Samtidig er det altid en god ide, hvis | lseser

brugsanvisningen.

Brugsanvisninger
og sikkerhedsdatablade

Inden arbejdet pabegyndes, skal arbejdsgiveren
sikre, at der udarbejdes arbejdspladsbrugsanvis-
ninger. De skal indeholde fyldestgerende oplys-
ninger om de anvendte stoffer og materialer, tek-
niske hjaeelpemidler samt anvisninger for, hvordan
| skal udfere arbejdet.

Arbejdsgiverens brugsanvisning kan som
udgangspunkt vaere den samme som leverandg-
rens brugsanvisning. Men det kraever,
at | har tilpasset den til de lokale for-
hold.

p —
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Oplysning, oplaering og instruktion

Inden | begynder pa en opgave, der involverer
autolakering, skal arbejdsgiveren serge for, at |
er oplyst om ulykkes- og sundhedsfarer, der kan
veere forbundet med arbejdet.

Arbejdsgiveren, eller alternativt arbejdslederen,
skal opleere og instruere jer i, hvordan arbejdet
udferes uden risiko for jer. Det omfatter bl.a. god
arbejdsteknik og seerlige sikkerhedsforanstaltnin-
ger til forebyggelse af skader samt lidelser som
folge af uhensigtsmaessige arbejdsstillinger og
-beveegelser.

Brug denne vejledning og brugsanvisninger for
de enkelte lakeringsprodukter i undervisningen.
Skriv eventuelt vejledninger ned, som | kan bruge
flere gange.

Husk at tage hgjde for nye regler og serg for, at
instruktionen altid er aktuel.

Det er naturligvis vigtigt, at nye ansatte far den
ngdvendige instruktion.

De ansatte skal gennemga en seerlig uddannelse,
hvis der anvendes epoxy- eller isocyanatholdige
produkter. Hvis der anvendes styren (findes i
treekspartel og sprojtepolyester) eller dichlorme-
than, skal de ansatte have en seerlig instruktion.
Denne instruktion kan | for eksempel fa hos en
autoriseret arbejdsmiljeradgiver.

Seerlige rum

Al sprojtning skal foretages i en kabine eller for
mindre emners vedkommende i sprajteboks.

En sprajteboks er et skab med aben forside. Vaeg-
ge, loft og gulv skal veere udfert i ikke-brandbart
materiale. Operater eller robot befinder sig uden
for boksen.

En sprajtekabine er et lukket rum. Veegge, loft og
gulv skal veere udfert i ikke-brandbart materiale.
Operateor eller robot befinder sig i sprojtekabine
under arbejde.

En tgrrekabine er et lukket rum. Vaegge, loft og
gulv skal veere udfert i ikke-brandbart materiale.

Nar | arbejder i sprojtekabine, skal der veere plads
nok til, at lakeringsarbejdet kan udferes sikker-
og sundhedsmaessigt forsvarligt. Der skal veere
mindst 1 meter mellem emnet og kabinens loft
og vaegge. Ventilationsanleegget skal veere for-
synet med alarm ved nedsat funktion eller drifts-
stop. | skal samtidig, under mulige nedsituationer,
have mulighed for at komme i kontakt med
omverdenen.

Sprojteboks og -kabine skal sa vidt muligt have
glatte veegge og veere nemme at rengore.

Torrekabiner, sprojtebokse og -kabiner skal udfe-
res i overensstemmelse med bestemmelserne i
Arbejdstilsynets bekendtgerelse om tekniske
hjeelpemidler til anvendelse i eksplosionsfarlig
atmosfaere og Boligministeriets bekendtgorelse om
elektrisk materiel og elektriske sikkerhedssystemer
til anvendelse i eksplosionsfarlig atmosfeere.
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Retningslinier, nar | arbejder med autolakering

Forbehandling

Affedtning skal forega under seerlige sikkerheds-
foranstaltninger. Der findes en seerlig branchevej-
ledning om affedtning.

Treekspartling. Blanding og brug af spartelpro-
dukter skal ske under udsugning. Et spartelskab
med udsugning og veerkstedsventilation med
udsugning i eller neer ved gulvet teet pa arbejds-
stedet anses som tilstreekkeligt. Brug af produkter
indeholdende styren (kreeftfremkaldende) ma kun
foretages af personer, der har faet en seerlig vej-
ledning af uddannet instrukter.

Maskinel slibning og (andre) stovfremkaldende
aktiviteter skal forega indenders under effektiv
ventilation. Det kan ske ved at indrette et seerligt
rum til slibearbejde eller ved at afskeerme den

del af veerkstedet, hvor der foretages slibning.
Derved undgas, at slibestovet spredes til andre
arbejdspladser.

Der findes saerlig branchevejledning om sikker-
hedsforanstaltninger ved arbejde med vinkelsli-
bere.

Slibemaskiner til torslibning skal have effektiv
procesventilation med afsug gennem huller i sli-
besalen og i sandpapiret eller i en kappe omkring
slibesalen.

Blanding af produkter ma kun forega i lukket
anleeg, sproejteboks, pa seerlig indrettet blan-
dingsplads i sprojtekabine eller i seerligt rum, der
er udstyret med effektiv mekanisk ventilation.
Udsugningen ma pa grund af eksplosionsfare ikke
sammenblandes med stov.

Sprgjtespartling og grunding skal finde sted i
sprojtekabine med ventilation i drift. Det kan

ske ved effektiv mekanisk ventilation, eller ved

at ventilation er koblet til sprojtepistol. Der ma
ikke forega andet arbejde i kabinen samtidig med
sprojtearbejde og efterfelgende haerdning.

Husk at saette 1&g pa better, dunke osv. efter
brug.

Lakering

Sprojtelakering skal finde sted i sprojtekabine
med ventilation i drift, sa der ikke er andre, der
bliver pavirket af arbejdet.
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o Luftstrommen skal fores den kortest mulige vej
fra sprojtested til udsugningsabning og séle-
des, at forurenet luft ikke passerer operatgrens
andedraetszone.

e Der ma ikke finde andet arbejde sted i kabinen
samtidig med sprojtearbejdet. Der skal veere
afmaerkning med advarsels- og pabudsskilte.

¢ Der skal anvendes sprojteudstyr, der giver
mindst mulig aerosoldannelse. Der sprojtes med
korrekt afstand til sprojtefladen og med lavest
muligt sprajtetryk, sa der er sa lidt tilbageslag
som muligt.

Al sprogjtepafering skal ske i sprgjtekabine, med
mindre Arbejdstilsynet har givet dispensation til
sprojtning med vandfortyndbar grunder uden for
kabine.

Efterbehandling

De almindelige sikkerheds- og sundhedsmeessige
foranstaltninger, der er truffet ved forbehandling
og lakeringsarbejdet, skal | ogsa felge under tor-
ring og afhaerdning.

Terring, evt. infrared terring, skal ske under ven-
tilation i et lukket anleeg (sprojteboks forsynet
med dor, sprejtekabine eller i seerligt indrettede
rum, forsynet med mekanisk ventilation af hensyn
til afdampning).

Der ma ikke finde andet arbejde sted i sprojteka-
binen samtidig med terring og haerdning.
Torreaggregater (f.eks. IR-tarrere og torreka-
biner) skal ved CE-meerkning veere godkendt i
overensstemmelse med Arbejdstilsynets bestem-
melser om indretning af tekniske hjeelpemidler
til anvendelse i eksplosionsfarlig atmosfeaere. Ved
hvert salg skal der folge en godkendelse, betje-
ningsvejledning og skriftlig erkleering med om,
at aggregatet er udfert i ngje overensstemmelse
med typegodkendelse.
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Ventilation

Virksomheden skal sikre, at ventilationen opfylder
kravene. Det betyder, at | skal have effektive for-
anstaltninger mod luftforurening med etablering
af procesventilation og rumventilation. Luftfor-
ureningen skal holdes sa lav som muligt bade pa
faste arbejdspladser og pa arbejdspladser i neer-
heden. Det samme geelder ved afkast til det fri,
hvorfor der ber veere et filter.

Desuden:

¢ Ventilationen skal veere i drift bade ved lake-
ringsarbejdet og ved ind- og udkersel af kare-
tojer.

e Der skal etableres procesventilation ved afvej-
ning, blanding eller affedtning af emner.

¢ Recirkulation af ventilationsluft er ikke tilladt.

e Farvepartikler i afkastluften skal frafiltreres i
tor- eller vadfilter. Sprojtekabiner og filtre skal
vedligeholdes, sa filtrene til enhver tid tilbage-
holder mindst 85% af farvepartiklerne i afkast-
luften. Torfiltre skal vaere forsynet med diffe-
renstrykmaler til maling af trykfald. Afkasthgjde
fastseettes individuelt.

¢ Ventilationsanleegget skal vaere forsynet med
alarm ved nedsat funktion eller driftsstop.

Branchevejledningerne om luftforurening og venti-

lation samt om indkeb af ventilation er gode hjael-

peveerktgjer, hvis | har sp@grgsmal om ventilation.

Anvendelse af personlige vaernemidler
og forebyggende hudplejemidler

Generelt

Der skal altid anvendes personlige veernemidler

— herunder andedraetsvaern, (beskyttelses)-over-
treeksdragter, handsker samt eventuelt andre per-
sonlige veernemidler — i det omfang det fremgar
af arbejdsmetoder og produkternes kodenummer.
Hos leverandarer kan | fa oplysninger om, hvilke
personlige vaernemidler, der er egnede til de kon-
krete opgaver.

Desuden:

¢ Personlige veernemidler skal vaere CE-maerkede.
Det er jeres garanti for, at sikkerhedskravene til
dem er overholdt.

e Der skal opsaettes skab ved arbejdspladsen til
opbevaring af jeres personlige vaernemidler.
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e | skal lobende kontrollere, at de nedvendige
veernemidler er til radighed og er i forsvarlig
stand, samt at de anvendes, opbevares og ren-
gores.

e Anvendelse af personlige veernemidler skal ske
i overensstemmelse med brugsanvisningen og
skal i @vrigt anvendes ved risiko for steenk eller
tilsmudsning af eller berering med slibestav
eller lakeringsprodukter.

e Vaernemidler er personlige. Derfor skal de ogsa
veere tilpasset brugeren.

Andedraetsvaern

| skal anvende andedraetsveern ved sprojtear-

bejde. Nar I arbejder med produkter, der kode-

maerkes over 2-2, skal | altid bruge luftforsynet

helmaske.

Der skal anvendes andedraets-veern ved:

e Handslibning pa malet overflade og pa spartel-
masse.

e Maskinslibning, hvis der ikke er effektiv udsug-
ning.

e Affedtning (med produkter med kodenummer
over 2-).

Andedraetsvaern skal veere stovfiltermaske med

partikelfilter (minimum P2 eller P3) eller friskluft-

forsynet hel- eller halvmaske.

Ved arbejde med vandige produkter, der skal

kodemeerkes med 00-1 eller 0-1, kan | anvende

helmaske med kombifilter, hvor gasfilteret er

minimum klasse A2 med forfilter, og hvis partikel-

filteret er mindst P2.

Pa en arbejdsdag ma arbejdet med luftforsynet
andedraetsveern for den enkelte ikke overstige 6
timer.

Desuden:

¢ | ma ikke arbejde med filtermaske mere end 3
timer pa en arbejdsdag. Er det tilfeeldet, sa skal
| allerede fra starten bruge luftforsynet ande-
draetsveern. Det geelder ogsa, hvis arbejdet er
sa fysisk kreevende, at vejrtraekningen gennem
filtermaske bliver besveerlig.



AUTOLAKERING

Retningslinier, nar | arbejder med autolakering

e | seerligt belastende situationer som fglge af
arbejdets art, temperaturforhold eller lignende
skal tiden nedseettes. Beskaeftigelse med ande-
dreetsveern ma ikke forega uafbrudt.

Beskyttelsesdragt

| skal anvende teet beskyttelsesdragt (overtraeks-
dragt i form af heldragt med haette) ved lakering.
Hvis det giver tilstraekkelig beskyttelse, kan | bru-
ge forkleede ved forbehandling og efterbehand-
ling, og nar | manuelt skal flytte vade elementer.
Forkleede er en mulighed, hvis | ikke tilsmudses

sa meget under arbejdet, men alligevel nok til,

at arbejdstojet ikke effektivt beskytter mod
produktet.

Desuden:

e Jeres dragter skal veere sprayteette (sva-
rende til min. klasse 4). @delagte drag-
ter skal kasseres. Det samme geelder
dragter, der pa grund af forurening
ikke laengere yder tilstraekkelig
beskyttelse.

e Leverandgren skal dokumentere,
at dragten beskytter effektivt
mod de pageeldende stoffer og
materialer i hvor lang tid.

o Klasser pa beskyttelsesdragter

Handsker

I skal have egnede (evt. beskyt-

telses-)handsker til radighed.

Leverandgren skal dokumen-

tere:

e At handskerne beskytter effek-
tivt.

¢ Varigheden for handskernes
beskyttelseseffekt i tid i forhold til
de pageeldende stoffer og mate-
rialer.

Desuden:

e Jeres handsker skal udskiftes i overensstemmelse
med leverandgrens oplysninger, eller hvis de
ikke laengere yder tilstraekkelig beskyttelse.

e | skal bruge handsker ved forbehandling (fx
vadslibning og maskinslibning samt pafering af
spartelmasse) og lakering, samt nar | manuelt
flytter vade elementer i efterbehandlingen. Det
er for at undga, at stoffer og materialer kom-
mer i kontakt med huden. Der skal endvidere
bruges handsker ved affedtning, lakblanding og
rengering af sprejtepistoler.

e Handsker skal vaere hele.

e | skal have rene og terre understofhandsker til

radighed. De skal jeevnligt udskiftes.

¢ Nar | arbejder med hurtigt roterende hand-
maskiner, kan | fa en vis beskyttelse mod
skader som folge af vibrationspavirkninger,
hvis | bruger vibrationsisolerende handsker.
Leverandgren skal dokumentere handsker-

nes vibrationsdeempende effekt. Vibrati-

onsisolerende handsker beskytter ogsa
mod kulde.

e Hvis | bruger vibrationsisolerende
handsker, kan det betyde, at | skal
anvende mere kraft til betjeningen.
Det skyldes, at handskerne ofte er
forsynet med et blgdt mellemlag.

Den foregede kraft ved betjenin-
gen kan modvirke vibrationsiso-
leringen og give risiko for andre
belastningsskader.
e Klasser pa handsker

Veernefodtgj

I skal anvende egnet veernefodtoj
(evt. skridheemmende og antistatisk).

Ojenvaern

Nar | maskinsliber, skal | bruge gjenveern,
med mindre | bruger helmaske.
Ved arbejde, hvor der kan forekomme
steenk, skal | benytte ansigtsskeerm.
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Retningslinier, nar | arbejder med autolakering

Horevaern

Generelt anbefales det at bruge herevaern ved
stogjende processer.

| skal have hegreveern til radighed ved stojbelast-
ninger pa mindst 80 dB(A).

Hvis stojbelastning ikke kan nedseettes ved tek-
niske foranstaltninger og/eller ved nedseettelse
af brugstid, skal | ved stgj over 85 dB(A) anvende
hgrevaern.

Da det godt kan veere lidt generende at bruge
herevaern, ma det normalt ikke veere en perma-
nent foranstaltning, som | bruger hele tiden.
Du kan laese mere om stgjproblemer og -I@gsnin-
ger i »Stgj pa autovaerkstedet — og hvordan du
gor noget ved den.

Hudplejemidler

Inden | begynder arbejdet, skal | smgre huden
(heender og ansigt) med uparfumeret, naerende
hudplejecreme eller beskyttelsescreme, hvis
huden ikke er beskyttet af fx handsker eller visir.
Creme kan ikke bruges i stedet for handsker og
ma ikke bruges under handsker.

Og creme kan medvirke til at bevare hudens
naturlige beskyttelse mod skadelige stoffer og
kan lette rengeringen af heenderne.

Belysning
Der skal veere velegnet belysning alle de steder,
hvor | arbejder.

Desuden:

e Lysarmaturer anbringes, sa de lyser pa det sted,
hvor | arbejder. De anbringes sa langt ud til
siderne som muligt for at undga tilsmudsning
med lakeringsprodukter. De skal anbringes, sa
lyset ikke bleender ved almindelig synsretning.

e Der skal veere passende almenbelysning pa gul-
vet.

e Lysarmaturer skal lebende kontrolleres og ved-
ligeholdes.

Du kan laese mere om belysning i minivejlednin-

gen »Har du set lyset? Lyskilder«.
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Spiserum samt vaske-
og bademuligheder mv.

Jeres spiserum skal indrettes, sa det er adskilt fra
veerkstedet.

Mad og drikke skal I indtage i spiserummet.
Overtraeksdragt, meget forurenet arbejdstgj og
personlige veernemidler ma ikke medbringes/fore-
findes i spiserum.

Desuden:

Der skal veere adgang til velventileret og opvar-
met baderum med afskeermede brusebade.
Meend og kvinder skal have enten adskilte
bade- og omkleedningsrum eller mulighed for
at benytte samme rum hver for sig. Ansatte ma
ikke benytte arbejdsgiverens private baderum,
medmindre den ansatte hgrer til arbejdsgive-
rens nermeste familie.

Der skal indrettes saerskilte omklaedningsrum,
hvor | kan opbevare gangtgj og arbejdstgj
adskilt.

| skal i neerheden af arbejdssteder og i bade-
rum have tilstreekkelig og uhindret adgang

til handvask med varmt og koldt vand, mild,
uparfumeret seebe, rene og terre handklaeder
samt egnede hudrensemidler og uparfumerede
hudcremer. Cremer kan ogsa veere de sakaldte
beskyttelsescremer. Faciliteterne skal veere neer
hinanden.

Ved afbrydelse i arbejdet, fx i forbindelse med
toiletbesag eller frokost, skal | vaske haenderne
omhyggeligt i uparfumeret saebe. | kan ogsa
bruge egnet, skansomt rensemiddel med efter-
folgende vask. Rensemidler med pimpsten,
skarpt pulver eller organiske oplasningsmidler
ma ikke anvendes.

Meget varmt vand udterrer huden.

For leengere pauser, fx frokost og efter arbejds-
tids opher, indsmeres huden i egnet, uparfu-
meret hudplejecreme for at genskabe hudens
fugtindhold.



AUTOLAKERING

Retningslinier, nar | arbejder med autolakering

Renggring

Jeres arbejdssted og det veerktgj, | bruger, skal
holdes forsvarligt rent. Det geelder ogsa vaegge,
lysarmaturer og inventar i bokse og kabiner. Det
vil som oftest vaere ngdvendigt med daglig ren-
goring.

Rengering og rensning af anlseg mv. skal felge
brugsanvisningen, hvis en sadan foreligger.

Det skal fremga af arbejdsgiverens brugsanvisnin-
ger, om det under rengeringsarbejde er ngdven-
digt at anvende personlige veernemidler i form

af andedraetsvaern, beskyttelsesbriller, -dragter
og -handsker. Det vil undertiden fremga af leve-
randgrbrugsanvisningen. Rengering ved hjeelp af
trykluft spreder forureningen. Denne metode skal
derfor undgas eller anvendes i meget begraenset
omfang og med sa lavt tryk som muligt.

Desuden:

e Det arbejdsomrade, hvor | udfgrer slibearbejde,
skal jeevnligt stevsuges. Det gor | bedst ved at
tilslutte en slange og et sugemundstykke til det
centrale udsugningsanleeg.

Transportabel stovsuger kan ogsa anvendes, hvis
den er forsynet med mikrofilter med henblik pa
at sikre, at selv de mindste partikler tilbagehol-

des.

Det er ikke ved rengering for slibestov tilladt at
anvende terfejning og trykluft, da stevet derved
ophvirvles.
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e Rengering af veerktej kan, afhaengigt af de
anvendte lakeringsprodukter, udferes med
vand, organiske oplgsningsmidler eller ved
mekaniske metoder, fx afskrabning og slibning.

e Har | ved arbejdet anvendt vandblandbart lake-
ringsprodukt, kan der anvendes vand, hvis | gor
rent straks efter brugen.

¢ VVed rengering for et haerdet lakeringsprodukt
bor | bruge mekaniske metoder, for | eventuelt
bruger organiske oplagsningsmidler.

Opbevaring og bortskaffelse af affald

Jeres kemikalieaffald skal opbevares, sa der ikke
sker forurening af jord, vandomrader, grund-
vand eller luft. Affaldet ma kun i kortere tid og

i begreensede maengder opbevares pa virksom-
heden. Affaldet skal handteres af personale, som
har faet en seerlig instruktion og veere forsynet
med meaerkning om indholdsstoffer og opbevares i
tromler, beholdere eller anden sikker emballage.
Der er en risiko for, at der kan opsta ugnskede og
farlige kemiske reaktioner, nar | handterer kemi-
kalieaffald. Derfor er det normalt vigtigt, at flere
typer kemikalieaffald ikke blandes sammen.
Autolakeringsprodukter og hjeelpestoffer, der
indeholder brand- eller eksplosionsfarlige stof-
fer, skal | opbevare i seerskilt depot, der opfylder
kravene fra beredskabsmyndighederne. Lokalet
forsynes med ventilation (indblaesning og udsug-
ning), medmindre emballagen er lukket.

Desuden:

¢ Seet 1ag pa better og dunke mv. umiddelbart
efter brug, sa der ikke er en fri overflade. Mens
| bruger produktet, skal | holde overfladen sa
lille som muligt, sa | mindsker afdampningen.

e Engangsdragter og kasseret arbejdstej, der er
tilsmudset med lakeringsprodukter, skal eventu-
elt i seerlig affaldsbeholder. Det samme geelder
personlige veernemidler samt klude og lign., der
ikke kan rengeres og genanvendes.

e Malevarer opbevares i seerskilt depot, der opfyl-
der krav fra beredskabsmyndighederne.

e Spild skal straks opsamles. Leverandgrens anvis-
ninger skal overholdes.

e De klude, | bruger, betragtes som affald og
anbringes i lukket affaldsbeholder.

e Processpildevand skal passere egnet sandfang
og olieudskiller.
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e lIkke haerdet epoxyaffald og isocyanatholdigt
affald, herunder handsker, klude og engangs-
veerktgj, samles i seerlige affaldscontainere,
meaerket »Epoxy/isocyanataffald — Pas pa — Risiko
for allergi«.

¢ VVirksomheden skal vaere opmeerksom pa pligten
til at anmelde forventede typer og maengder
af farligt affald pr. ar samt sendringer i forhold
til forventninger. Blanketter til brug for anmel-
delse kan fas hos kommunen.

Yderligere oplysninger finder | i en saerlig minivej-

ledning om opbevaring og bortskaffelse af affald.

I ma kun braende affald, herunder spildolie af,
hvis | har en seerlig tilladelse fra kommunen.
Enhver transport og bortskaffelse af sundheds-
farligt affald skal ske pa forsvarlig vis og skal ske
i overensstemmelse med kommunens krav, bl.a.
med hensyn til kildesortering og genbrug. Affal-
det skal afleveres i overensstemmelse med kom-
munens anvisning

Virksomheden har ansvaret for, at der ved enhver
transport af farligt affald uden for virksomheden,
fx til modtagestation, medfolger et kemikalieaf-
faldskort. Pa kortet skal | bl.a. beskrive affaldets
egenskaber og farerne ved handtering. Kortet fas
hos kommunen.

Skiltning

Ved indgangen til eller i arbejdsomrader skal der

opseettes skilte/piktogrammer (se ogsa billede):

¢ »Rygning og brug af dben ild forbudt«.

e »Branddar skal holdes lukket« (hvis der er krav
om brandder).

¢ »Forstehjaelps- og brandslukningsudstyr« (se
naeste afsnit).

e »Eksplosionsfare« (Ex-skilt — opseettes i/ved
zoneklassificeret omrade).

¢ »Pabudt anvendelse af personlige vaernemidler«
(se side 11).

¢ »Flugtveje«.

Desuden:
e Hvis | bruger giftmeerkede produkter, skal opbe-
varingsstedet angives med et dedningehoved.
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Forstehjaelps-
og brandslukningsudstyr mv.

Der skal veere relevant fgrstehjeelpsudstyr, herun-
der gjenskyller pa veerkstedet.

Desuden:

¢ Forstehjeelpsudstyret skal veere anbragt pa et
tilgeengeligt sted og markeret med skilte.

¢ Brudte gjenskylleflasker skal udskiftes. Udlgbs-
datoer, fx pa ojenskylleflaske, ma ikke veere
overskredet.

e Der skal veere tilgeengeligt brandslukningsudstyr
markeret med skilte.

e Flugtveje skal vaere markeret med skilte.

Det er en god ide at have en liste over alar-
meringsmuligheder, herunder telefonnumre til
brand- og katastrofeberedskab samt pargrende.
Det er ogsa en god ide, hvis en eller flere pa
veerkstedet har gennemfeort forstehjaelpskursus.

Egenkontrol

| skal fore en driftsjournal, som pa forlangende

skal forevises kommunalbestyrelsen (i praksis det

kommunale mijgtilsyn). | driftsjournalen noteres
bl.a.:

« Arligt forbrug af farve og lak, undervognsbe-
handlingsprodukter, oplesningsmidler samt for-
tyndingsmidler.

e Maengde, tidspunkt samt afleveringssted for
aflevering af farligt affald.

e Tidspunkter for kontrol af renseanordninger pa
luftafkast (filtre).

e Tidspunkter for pejling og temning af benzin-
og olieudskillere.



Relevante hjeelpeveerktgjer i autobranchen

e Auto APV trin for trin

* Praktisk vejledning om udarbejdelse af arbejdsgiverbrugsanvisninger
e Tilpasset Tilsyn — et praktisk hjeelpeveerktgj

* Tilpasset Tilsyn, Inspektion og Certificering

e Introduktion af nyansatte

e Kemingglen

* Arbejdsmiljevejviser nr. 8

e Samlemappe til arbejdsmilje og milje

Relevante branchevejledninger i autobranchen
e Airbags og selestrammere

e Seerligt forurenede koretgjer

e Bremseprovestande

e Arbejde med deek og feelge

e Luftforurening og ventilation

¢ Indkeb af ventilationsanleeg

* Kgleanleeg m.v.

e Limning i autobranchen

¢ Metalaffedtning

* Opbevaring og bortskaffelse af affald
e Autolakering

e Revisionsgrave

* Tankbiler — reparation

e Svejsning

* @jenvaern og briller

e Vinkelslibere

e Eldrevne handmaskiner

* Bgrn og unge

* Stgjvurdering og stajmaleskema (pjece)
* Kgleanlaeg

® Rustbeskyttelse

e Partikelfiltre — udskiftning og rensning

Vejledningen kan fas ved henvendelse til organisationerne.
Den kan downloades fra www.ibar.dk.

Den kan endvidere kobes hos Arbejdsmiljgbutikken
(www.arbejdsmiljoebutikken.dk), telefon 39 16 52 30,
varenr.: 10 20 71

Autolakering

© 1. udg. udgivet 2007

Grafisk design og tryk:
af Industriens Branchearbejdsmiljorad GCL - TIf. 63 38 39 40 - www.gcl.dk

Oplag: 2.000 eksemplarer ISBN: 87-91080-26-6

[ALSNANI

CO-Industri

Vester Segade 12
1790 Kgbenhavn V
TIf. 3363 8000

Fax 3363 8091
miljoe@co-industri.dk
www.co-industri.dk

DANSK INDUSTRI

Dansk Industri

H.C. Andersens Boulevard 18
1787 Kgbenhavn V

TIf. 3377 3377

Fax 3377 3300

di@di.dk

www.di.dk

LEDERNE @

Ledernes Hovedorganisation
Vermlandsgade 65

2300 Kgbenhavn S

TIf. 3283 3283

Fax 3283 3284

Ih@lederne.dk
www.lederne.dk

Industriens
Branchearbejdsmiljerad
Postboks 7777

1790 Kgbenhavn V
www.ibar.dk

» INDUSTRIENS R
BRANCHEARBEJDSMILJGRAD



