Semco Maritime A/S — Brug af smogremiddel

Semco Maritime er en international ingenigr- og entreprengrvirksomhed dedikeret til projekter inden for energisektoren og offshore. Ho-
vedkontoret ligger i Esbjerg.

Projekterne omfatter blandt andet reparation og vedligeholdelse af rigge og offshore platforme hos mange af de virksomheder, der ope-
rerer i Nordsgen.

Meget af Semco Maritimes arbejde foregar pa pladser uden for virksomhedens omrade. Der er dog ogsa faste arbejdspladser i vaerk-
steder pa virksomhedens adresser, hvor der bl.a. foretages forskellige konstruktions-, produktions- og vedligeholdelsesopgaver.

Der foretages bl.a. bearbejdning af metalrgr, herunder anvendes flere automatiske save.

Ved en af savene anvendes et smgremiddel. Brugen af midlet er gennemgaet i forhold til sikkerhedsdatablad pa smgremidlet Isonona-
noic acid M. Dette sikkerhedsdatablad indeholder eksponeringsscenarier.

Identifikation af kemikaliets anvendelse
Smgremidlet er farlig ved indtagelse, irriterer huden og giver alvorlige gjenskader.

Produktet anvendes i fglgende forlgb:
Produktet kommer til virksomheden i stgrre dunke. Der foretages omhaeldning fra den store dunk til en mindre dunk.

Pa virksomhedens store sav er der etableret et doseringssystem. Fra den mindre dunk hzeldes smgremidlet i en beholder, der er koblet
til det automatiske doseringssystem.

Pa saven bliver smgremidlet doseret i et delvist lukket system pa saven. Det bliver pafert saven gennem en dyse.
Der er ved denne proces et minimalt spild af produktet.
De processer, hvori produktet anvendes, kan beskrives pa fglgende made:
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1:0mhasldning fra stor 2: Omheeldning fra mindre 3: Pafgring pa saven

dunk til beholder

dunk til mindre dunk 1



Brug af Use Descriptor Systemet
Brug af produktet skal beskrives ud fra Use Descriptor Systemet. Dertil anvendes kortlaegningsskemaet i bilag 1 i denne vejledning.
Dverst i skemaet skrives produktets navn Isononanoic Acid M, leverandgr xx og databladets versionsnr. YY.

| kolonnen yders til venstre beskrives kort de 3 delprocesser, hvori kemikaliet anvendes. Der er til eksemplet udarbejdet et kortleeg-
ningsskema som findes pa en af de efterfelgende sider.

Bestem PROC for hver anvendelse
Ud fra figur 3 i denne vejledning bestemmes, hvilken proceskategorien (PROC) der passer til hver af de 3 delprocesser.



Brug af stoffet

Overfarsel / omhaeldning

Produktionsproces

Braendstof/smering

Péfaring

1111

Skumblaesni

Laboratoriebrug

Overfarsel fraftil kar i ikke dedikeret anlaeg
Overfarsel fraftil kar i dedikeret anlaeg
Pafyldning (til sma beholdere)

Lukket proces

Lukket kontinuerlig proces

Lukket batch proces

Batch proces

Blanding eller iblanding i batchproces
Manuel blanding

Produktion af metalpulvere
Produktion af metalpulvere

Anvendelse som braendstofkilde
Smgring, delvis aben
Fedtsmaring, smgremidler

Motor-, maskinolie, bremsevaeske i lukket system

Industriel sprgjtning af fx. overfladebelaegning,
kleebestoffer. Sandblaesning.

Pafgring med rulle og pensel

Ikke industriel sprgjtning; overfladebelaegning,
klzebestoffer, sandblaesning

Dypning/heeldning samt handtering af artikler

Blaesemidler til fremstilling af skum

Bearbejdning

1

Artikler/metaller

i

Kalendrering (valsning)

Tablettering, komprimering, ekstrudering, pelletering

Manuel skeering, koldvalsning,
samling/ adskillelse af materialer

Varmvalsning, -formning, formaling,
mekanisk skaering, boring, slibning

Svejsning, lodning, mejsling, skeerebraending,
anden varmebeh. af metaller

Lukket forarbejdning af mineraler/metaller
fx smelteovne, raffinaderier

Aben forarbejdning. Sand-, trykstabning, tapning,
stabning af smelter, varmgalvanisering

Handtering af uorganiske faste stoffer.

(PROC 8a) —
(PROC 8b) —
(PROCY)

(PROC1)
(PROC2)
(PROC3)
(PROCA4)
(PROCS)
(PROC19)
(PROC27a)
(PROC 27b)

(PROC 16)
(PROC 17)
(PROC 18)
(PROC 20)

(PROC 7)

(PROC 10)

(PROC 11)
(PROC 13)

(PROC 12)

(PROC 15)

(PROC 6)
(PROC 14)

(PROC 21)

(PROC 24)

(PROC 25)

(PROC 22)

(PROC 23)
(PROC 26)

Pavirkning sker ved stov, damp, aerosol samt
ved spild og rengering af udstyr

Dampe/aerosoler opfanges i anlaeg, spild minimeret.

Ingen — meget lille eksponering
Lejlighedsvis eksponering

Eksponering ved prgvetagning eller lign.
Eksponering ved fx pafyldning/tgmning
Betydelig eksponering

Kun anvendelse af personlige vaernemidler
Varme processer

Vade processer

ifork it form (+ spild)

pavirkning i
Hagjs i. Ek i

, reggasser

Hgjenergi / Hgj temperatur
Eksponering; risiko for hudkontakt ved reparation og vedligeholdelse

Eksponering; aerosoler

Lavenergipafering. Omfatter ogsa renggring af overflader.
Eksponering fra dampe, draber og steenk.

Eksponering; aerosoler

Lavenergipafaring

Sma stofmasngder <1 I/kg pa arbejdssted

Hgj temperatur, stor overflade

Pavirkning via flygtige stoffer, dampe, stov

Lavenergi processer. Eksponering fra fibre, metalrag, stav
Hgjenergi processer. Eksponering fra stov aerosoler
Eksponering fra reggasser

Hgjtemperatur. Eksponering; Stgv og reggasser

Hgjtemperatur. Eksponering; Stgv og reggasser




1 og 2: Omhaldning
De 2 omhaeldningsprocesser - omheeldning fra stor dunk til mindre dunk og fra mindre dunk til beholder pa anlaegget ligner hinanden.

Ud fra figur 3 bestemmes, hvilken PROC omhaldningsprocesserne hgrer til. Det er her oplagt at den hgrer til i gruppen "Overfor-
sel/omheeldning”. Der er i den gruppe 3 undergrupper at veelge mellem;

1. Overfgrsel fra/til kar i ikke dedikeret anleeg (PROC 8a)
2. Overfgrsel fra/til kar i dedikeret anlaeg (PROC 8b)
3. Pafyldning (til sma beholdere) (PROC 9)

Omheeldning fra stor dunk til mindre dunk vurderes ikke til at vaere en PROC 9 (pafyldning til sma beholdere). Det er en forudseetning
ved PROC 9, at dampe/aerosoler opfanges i anlaegget og at spild er minimeret. Der er ved omhaeldning fra stor dunk til mindre dunk og
fra mindre dunk til beholder pa anlaeg ikke etableret et anlaeg til opsamling af dampe/aerosoler, og der er ikke foretaget seerlige tiltag,
der minimerer spild.

Det kan vaere vanskeligt at se, at omheeldning fra en dunk til en anden dunk er en overfarsel i et anleeg. Men den pavirkning, der er ved
omhaeldningen, svarer til den pavirkning, der er beskrevet for PROC 8 a/b — damp, aerosoler og en pavirkning fra evt. spild, og derfor
kan de 2 omheeldningsprocesser veere enten 8a eller 8b.

Ingen af omheaeldningsprocesserne er en del af et dedikeret anlaeg, og derfor er begge processer PROC 8a.

Hvor det er relevant, gives en begrundelse for, hvorfor man har valgt PROC’en. | dette tilfeelde er det i skemaet beskrevet, hvorfor
PROC 8 og ikke PROC 9 er valgt ved omheeldning fra starre dunk til mindre dunk.

3: Pafering pa saven
Processen hgrer til i gruppen "braendstof/smgaring”. Der er i denne gruppe 4 undergrupper:

Anvendelse som braendstofkilde (PROC 16)

Smgring, delvis aben (PROC 17)

Fedtsmgring, smaremidler (PROC 18)

Motor-maskinolie, bremsevaeske i lukket system (PROC 20)

Den undergruppe, der passer bedst til denne proces er "smgring, delvis aben”. Dvs. der for denne proces veelges PROC 17.

Bestem ERC for hver anvendelse
Ud fra figur 5 bestemmes miljgudledningskategorien (ERC).



| dette tilfeelde er alle 3 processer en slutanvendelse af produktet. Det er en industriel brug af produktet, og det er en slutbrug af produk-
tet.

Der er i den gruppe 7 undergrupper af vaelge mellem:

Proceshjeelpemiddel, der ikke bliver i artiklen (ERC 4)

Stoffet indgar i eller paferes en grundsubstans (ERC 5)

Mellemprodukt til fremstilling af et andet produkt (ERC 6a)

Reaktivt proceshjeelpemiddel (ERC 6b)

Anvendelse af monomer til fremstilling af termoplast (ERC 6c¢)

Procesregulerende midler ved produktion af kunstharpiks, gummi og polymer (ERC 6d)

Anvendelse af stoffer i lukkede systemer (ERC 7)

Kgle- smgremidlet vurderes til at veere et proceshjeelpemiddel, der ikke bliver en del af produktet. Derfor veelges for alle 3 processer
ERC 4.

Bestem SU for hver anvendelse
Ud fra skema 4 bestemmes, hvilken anvendelsessektor (SU) virksomheden tilhgrer. Der er overordnet 3 branchekategorier:

¢ Industriel anvendelse (SU3)

e Faglig anvendelse (SU22)

o Forbrugermaessig anvendelse (SU 21)
| dette tilfeelde anvendes smgremidlet pa virksomheden og ikke ude pa reparations- og vedligeholdelsesopgaver, og derfor veelges
branchen industriel anvendelse (SU 3). Hvis det havde veeret et kemikalie som anvendes under reparations- og vedligeholdelsesarbej-
de, ville branchen veere faglig anvendelse (SU22).

Som underbranche vil SU 17 (Generel fremstilling af f.eks. maskiner, udstyr, kgretgjer og andet transportudstyr) veere relevant.



Bestem AC og PC for hver anvendelse

Artikelkategori (AC) er ikke relevant, idet kemikaliet ikke bliver
en del af en faerdig artikel, men anvendes som et smgremiddel.
Ligeledes vil produktkategorien (PC) heller ikke veere relevant,
idet der ikke er tale om produktion af at produkt, men anvendel-
se af et proceshjeelpemiddel.

Valg relevant eksponeringsscenarie ud fra sikkerhedsda-
tabladet

Brugen af smgremidlet pa virksomheden er nu beskrevet med
Use Descriptor systemet, og det relevante eksponeringsscena-
rie skal nu bestemmes. For det pagaeldende produkt er der ud-
arbejdet 11 eksponeringsscenarier, og de er naevnt i en oversigt
med en Kort titel umiddelbart efter punkt 16 i sikkerhedsdatabla-
det.

Eksponeringsscenariets identitet

*k Rk

i el Industriel anvendelse, hvor der fremstilles et andet stof (brug af mellemprodukter)***
2% Tilberedning og (om-)emballering af stoffer og blandinger***
3 Stoffets fordeling***

4+ Funktionsvasker***

S Funktionsvasker***

6*** smoremidler***

7 smoremidler***

g Vasker til metalbearbejdning / valseolier***

gr** Vasker til metalbearbejdning / valseolier***

10*** Brug i laboratorier***

11 Brug i laboratorier***

De relevante i denne sammenhaeng kan veere:
Nr 6; smgremidler

Nr 7; smgremidler

Nr 8; vaesker til metalbearbejdning/valseolier
Nr 9: Vaesker til metalbearbejdning / valseolier.

Under anvendelsessektoren i disse eksponeringsscenarier kan
det ses, at nr. 6 er geeldende for industriel brug, mens nr. 7 er
for faglig brug. Ligeledes er nr. 8 for industriel brug og nr. 9 til

faglig brug. Det vil sige, der skal veelges mellem nr. 6 og nr. 8
(llustreret med tekst fra nr 8).

Nummer paES gr*

Kort overskrift for eksponeringsscenariet

Vaesker til metalbearbejdning / valseolier*

LListe over anvendelsesdeskriptorer ***

ategorier
< SU3: Industrielle anvendeker: Anvendelser of stoffer som sadan eller i kemiske produkter pa ndustranksg*™*

>

For hver eksponeringsscenarie er afsnittet "proces- og aktivi-
tetsbeskrivelser deekket af eksponeringsscenariet”. Heri er der
angivet en naermere beskrivelse af, hvad de daekker.

Proces- og aktnvntetsbesknvelser dakket af eksponermgsscenanet
Dz 0}

skaering Ibearbejdmngsakhvnteler autol
argitning), vedligeholdelse af anlagged

Eksponeringsscenarie nr. 8 deekker skaerings- og bearbejd-
ningsaktiviteter, mens eksponeringsscenarie nr. 6 mere bredt
daekker brug af smeareolier. Det vurderes at virksomhedens brug
af produktet er bedst daekket med eksponeringsscenarie nr. 8.

Af eksponeringsscenarie nr. 8 fremgar det, at det deekker PROC
8a, PROC 17 samt ERC 4. Alle processer er deekket af dette
eksponeringsscenarie.




Tkategorier

PROC1: Anvendelse i lukket proces, ingen sandsynlighed for eksponering

PROC2: Anvendelse i lukket, kontinu-erlig proces med kontrolleret lejlighedsvis eksponering
PROC3: Anvendelse i lukket batchpro-ces (syntese eller formulering)

PROCS: Blanding eller iblanding i batchprocesser til formulering af kemiske produkter* og artik-ler (flere stadier ogleller
bety-dellg konlakl)
PRO

ROC8a: Overfarsel af stof eller kemisk produkt (pafyld-ning/udtemning) fra/til kar/store beholdere pa ikke-dedlkerem
RROCSb: Overfarsel af stol eller kemnsk produkt (pafyldning/temning) fra/til kar/store beholdere pa dedﬁkerede anlae
PROCY™® emisk p ukllllsma beholdere (dedikeret linje til pafvidning begiade

PROC10 Pafenng med mlle eller
égocn: Smering under hgjenergibe-tingelser og i delvist aben proces*** >

Miljoudslipskategorier [ERC]
ERC4: Industriel anvendelse i processer og produkter af proceshjeelpemidler, der ikke bliver en del af artikler***

Kortlaegningsskema

Vi er nu feerdig med at udfylde kortleegningsskemaet, og det
kommer til at se saledes ud:



Kortlagningss kema til bestemmelse af eksponeringsscenarie for: Isononanoic acid M

Leverandor; XX dato/revisions nr sds; YY
Beskrivelse af delprocesser | Valgt PROC ERC | Valgt
Omheeldning fra stor dunk til mindre PROC nr: Proc 8a. Overfgrsel til/fra anleeg 4 Nr 8
dunk Begrundelse: Kunne have valgt PROC 9 — overfgrsel til mindre beholder. Men ved over-

farsel er der ikke etableret foranstaltninger til opsamling af dampe/aerosoler, derfor er

PROC 8a valgt.
omhaeldning fra mindre dunk til behol- | PROC nr: Proc 8a. Overfgrsel til/fra anleeg 4 Nr 8
der Begrundelse: Der forekommer pavirkning fra dampe evt aersoler, derfor er PROC 8a

valgt
Pafering pa saven PROC nr: Proc 17. Smering, delvis dben 4 Nr 8

Begrundelse: Der er risiko for pavirkning fra aerosoler og rgggasser.

SU nr 3 —industriel anvendelse
SUnr17.

PC Ikke relevant AC Ikke relevant

Det valgte eksponeringsscenarie deekker alle 3 processer.
PROC: Proces kategori ERC; Miljgudledningskategori (Enviromental Realise Categori) SU; Anvendelsessektor (Sector of Use)

PC; Produkt Kategori AC; Artikel kategori

ES; Eksponerings Scenarie

Udfert den: Underskrift/initialer




Sammenligning — faktiske forhold med eksponeringsscenarier

Efter at have bestemt hvilke eksponeringsscenarie der deekker brugen af kemikaliet pa virksomheden, foretages en sammenligning mel-
lem eksponeringsscenariet og den made der arbejdes med kemikaliet.

Dertil anvendes sammenligningsskemaet, bilag 2. De 2 fgrste omhaeldningsprocesser ligner hinanden, sa der er lavet et skema for de
2 processer.

Den sidste proces, spragjtepafgring pa savklinge, er beskrevet i sit eget skema.

Skemaerne er rettet til, sa der kun star de forhold, som er beskrevet i eksponeringsscenariet for den pagaeldende brug af produktet.
Hvor det er angivet, at der skal anvendes maske/handsker, vil handske- og masketype fremga af punkt 8 i sikkerhedsdatabladet.
Det relevante eksponeringsscenarie fra sikkerhedsdatabladet er vist pa de neeste sider.



Sammenligningsskema. Til sammenligning af eksponeringsscenarie
og praksis pa virksomheden
Beskrivelse af proces: Omhaldning til mindre beholder samt haldning pa anlag

Produkt; Isononanoic acid M

Leverandor; XX dato/revisionsnr. sds ; Version YY

Eksponeringsscenarie nr: 8

Operationelle Sammenligning OK/FEJL

forhold

Tilstandsform Eksponeringsscenarie Vaeske OK

Fast/flydende/ga | Praksis: Veeske

S

Koncentration i Eksponeringsscenarie 100% OK

produkt ;
Praksis: 100% - anvendes ufortyndet

Varighed (ti- Eksponeringsscenarie 1 time pr dag OK

mer/dag) Praksis: Mindre end 1 time pr dag

Indendars Eksponeringsscenarie: Indendgrs brug

/udenders Praksis: Omhaeldning sker indenfor OK

Ventilation Eksponeringsscenarie: Sgrg for yderligere udluftning de steder, hvor der forekommer emissioner. Udsug- Uoverens-
ningseffektivitet pa 90% -for inhalering og 99% for dermal. stem-melse
Praksis: Omheeldning foregar uden punktudsugning — det kan ikke udelukkes der forekommer emissioner
ved omheeldning

Handsker Eksponeringsscenarie Baer kemiresistente handsker Tjek
Informationer fra SDS punkt 8: af fx nitrilgummi ca 0,55 mm tykke eller polyvinylchlorid ca 0,8 mm tykke handsketype
Praksis: Der anvendes handsker under omhaeldning — tjek type

Miljgudledning Eksponeringsscenarie Udslipsandel i luften fra processen: 0,6% OK

Luft Praksis: Der foretages ingen udledning til luften — udledning 0%

Miljgudledning Eksponeringsscenarie Udlgbsandel til spildevand fra processen: 0,03%. Frigerelsesandel til jorden; 0% OK

vand/jord

Praksis: Der foretages intet udlgb til spildevand eller jord — udledning 0%

Udfart den:

Underskrift/initialer:




Sammenl Ig ni ngss kema. il sammenligning af eksponeringsscenarie

og praksis pa virksomheden
Beskrivelse af proces: Sprgjtepafering pa sav

Produkt; Isononanoic acid M

Leverandor; XX dato/revisionsnr; Version YY

Eksponeringsscenarie nr: 8

Operationelle for- | Sammenligning OK/FEJL
hold
Tilstandsform Eksponeringsscenarie Vaeske, damptryk <0,5 kPa ved STP (svarer til temp under 50 °C (se punkt 9 i sds)) OK
g::t/ flydende/ Praksis: Vaeske opvarmes ikke, men kan blive varm under brug pa savklingen
Koncentration i Eksponeringsscenarie Stofanvendelse: Produkt pa op til 20% Korrigerende
produkt Praksis: 100% - anvendes ufortyndet OBS! handling
Varighed (ti- Eksponeringsscenarie: 8 time pr dag OK
mer/dag) Praksis: Mindre end 8 timer pr dag
Indendars Eksponeringsscenarie: Indendgrs brug - 100-1000 m® OK
/udendars Praksis: Sav star i hal starre end 1000 m®. Det vil sige pavirkningen er mindre end foreskrevet i ekspone-
ringsscenarie
Ventilation Eksponeringsscenarie Afstand til kilden >1m. Almindelig ventilation — enten naturlig gennem dgre/vinduer | OK
eller kontrolleret ved udsugningsanlaeg
Praksis: Ved betjening af saven er der >1 meter fra arbejdssted til der, hvor midlet pafgres savklingen.
Der er naturlig ventilation i hallen.
Handsker Eksponeringsscenarie: Beer egnede handsker OK
Informationer fra SDS punkt 8: af fx nitrilgummi ca 0,55 mm tykke eller polyvinylchlorid ca 0,8 mm tykke
Praksis: Der anvendes ikke handsker ved pafgring pa saven. Pafgringen sker automatisk, sa der er ikke
risiko for at f4 produktet pd huden.
Miljgudledning Eksponeringsscenarie: Udslipsandel i luften fra processen: 0,6% OK
Luft Praksis: Der foretages ingen udledning til luften — udledning 0%
Miljgudledning Eksponeringsscenarie: Udlgbeandel til spildevand fra processen: 0,03%; Frigarelsesandel i jord 0% OK

vand /jord

Praksis: Der foretages intet udlgb til spildevand — udledning 0%, og det tilfgres ikke til jord 0%

Udfart den:

Underskrift / initialer:




Nummer pa ES g

ort overskrift for eksponeringsscenariet

a@sker til metalbearbejdning / valseolier

ARk

Liste over anvendelsesdeskriptorer ***

Anvendelseskategorier

SU3: Industrielle anvendelser: Anvendelser af stoffer som sadan eller i kemiske produkter pa industrianlseg

Tkategorier

PROC1: Anvendelse i lukket proces, ingen sandsynlighed for eksponenng

PROC2: Anvendelse i lukket, kontinu-erlig proces med

PROC3: Anvendelse i lukket batchpro-ces (syntese eller formulering)
PROCS: Blanding eller iblanding i batchprocesser til formulering af kemiske produkter* og artik-ler (flere stadier ogleller

bety-delig kontakt)
PROCT7: Industriel sprejtning
PROCS8a: Overfersel af stof eller kemisk produl

k"'&lla i

g/

behoidere pa ikke-dedikerede anlsg

PROCSb: Overfersel af stof eller kemisk produkt (p: y

PROCO: Overforsel af stof eller kemisk produkt til sma beholdere (

PROC10: P&fering med rulle eller pensel

PROC13: Behandling af artikler veddypning og hseldning
PROC17: Smering under hajenergibe-tingelser og i delvist 3ben proces™*

Miljeudslipskategorier [ERC]

ERC4: i og produkter af proceshjslpemidler, der ikke bliver en del af artikler

Produktets egenskaber
Henvis til vedlagte sikkerhedsdatablade™™"

) fra/til

beholdere pa

anlseg

linje til

g,

h der vejning)

Proces- og aktivi beskrivelser dzkket af eksponeringsscenariet

Daskker delse i jdni 'muleringer (MWFs ier inklusiv D tromle- og afk
kaering-/bearbejdni g i og manuel pa af i (inklusiv pensling. dypmngog
sprojtning), ig af anleg, og af spildolie.”**

Yderligere forklaringer

Industriel brug™**

e

[Bidragende scenarier ***

Nummer pa bidragende scenarie qra=

Bi de eksponering: ie til af miljeeksp af

ERC 4***

Yderligere specifikationer

SpERC ESVOC 4.7a.v1 (ESVOC 18),
anvendt softwareveerktej: Chesar 1.1.3."""
Anvendte mangder

Daglig ma=ngde per lokalitet: 5 to

arlig maengde per lokalitet: 100 to

Lokal anvendt andel af regional tonnage: 1***

Miljefaktorer, som ikke pavirkes af risikostyringen

Indlebsfluxrate: 18000 m¥d

Lokal brakvandsfortyndingsfaktor: 10
Lokal havvandsfortyndingsfaktor: 100***
Tekni betil

og for gler pa p
Udsli del i Iuﬂen fra pi - 0.6 %
L i fra p : 0.03 %
Fri i jorden fra pr 0%

med k

Betmgelser og forholdsregler i i
S Ise pa kommunal k i

Nummer pa bidragende scenarie
Bid rpr . e til

i (m3/d): 2000
Elimineringsgraden i rensnlngsanl&gget andrager mindst (%): 87.5"""
s

af

PROC 1***

Yderligere specifikationer
anvendt softwareveerktej: Chesar 1.1.3"**

(kilde) til forhindring af udslip

Produktets egenskaber

Vazske, damptryk < 0.5 kPa ved STP .

Ds=kker stofandele i produktet op til 100 % (sa vidt ikke andet er oplyst)***

A del hyppighed og varighed

8 h (fuldt skift)***

Menneskelige faktorer, uafhazngigt af risikostyring

potentiel eksponeret omrade: svarer til handflade af én hand (240 cm2)™™"

Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders og udenders brug***

R d

Nummer pa bidragende scenarie 3eex
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 2***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"**

Produktets egenskaber

Va=ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Dsekker stofandele i produktet op til 100 % (s3 vidt ikke andet er oplyst)™*
Anvendelsens hyppighed og vanghed

Undga aktiviteter med en eksponering pa mere end pa 4 timer™™"
Menneskelige faktorer, uaﬂ\anglgt af nsﬂ(ostynn

potentiel eksponeret omrade: svarer til handflade af to haender (480 cm2)*™**
Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering
Indenders og udenders brug***

Betingelser og forholdsregler med hensyn til personlig beskyttelse, hygiejne og sundhedsundersegelse

Baer egnede handsker testet efter EN374."*"

Nummer pa bidragende scenarie e
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 3***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"""

Produktets egenskaber

Vazske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Dsekker stofandele i produktet op til 100 % (sa vidt ikke andet er oplyst)™**

Anvendelsens hyppighed og varighed

Undgé aktiviteter med en eksponering pa mere end 1 time™*"

Menneskelige faktorer, uaﬂ\anglgt af nsﬂ(ostynn

potentiel eksponeret omrade: svarer til handfiade af én hand (240 cm2)™"

Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders og udenders brug***

R s

Nummer pa bidragende scenarie [
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 5***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevserktej: Chesar 1.1.3"**

Produktets egenskaber

Va2ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Daskker stofandele i produktet op til 100 % (sa vidt ikke andet er oplyst)***
Anvendelsens hyppighed og varighed

Undga aktiviteter med en eksponering pa mere end 15 minutter**
Menneskelige faktorer, uatha®ngigt af risikostyring

potentiel eksponeret omrade: svarer til handflade af to haender (480 cm2)*™"
Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering
Indenders og udenders brug***
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Produktets egenskaber

Vazske, damptryk < 0.5 kPa ved STP .

Ds=kker stofandele i produktet op til 100 % (sa vidt ikke andet er oplyst)***
A del hyppighed og varighed

8 h (fuldt skift)***

Menneskelige faktorer, uafhazngigt af risikostyring

potentiel eksponeret omrade: svarer til handflade af én hand (240 cm2)
Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering
Indenders og udenders brug***

R d

Nummer pa bidragende scenarie 3eex
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 2***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"**

Produktets egenskaber

Va=ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Dsekker stofandele i produktet op til 100 % (sa vidt ikke andet er oplyst)™*

Anvendelsens hyppighed og vanghed

Undga aktiviteter med en eksponenng pa mere end pa 4 timer™™"

M kelige faktorer, uafh gt af n5|kostynng

potentiel eksponeret omrade: svarer uI handflade af to haender (480 cm2)*™**

Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders og udenders brug***

Betingelser og forholdsregler med hensyn til personlig beskyttelse, hygiejne og sundhedsundersegelse
Baer egnede handsker testet efter EN374.**"

Eard

Nummer pa bidragende scenarie e
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 3***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"""

Produktets egenskaber

Vazske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Dsekker stofandele i produktet op til 100 % (sa vidt ikke andet er oplyst)™**

Anvendelsens hyppighed og varighed

Undgé aktiviteter med en eksponering pa mere end 1 time™*"

Menneskelige faktorer, uaﬁ\anglgt af nsﬂ(ostynn

potentiel eksponeret omrade: svarer til handfiade af én hand (240 cm2)™"

Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders og udenders brug***

hw

Nummer pa bidragende scenarie [
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 5***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"**

Produktets egenskaber

Va=ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Daskker stofandele i produktet op til 100 % (s& vidt ikke andet er oplyst)***

A del ppighed og vanghed
Undga aktiviteter med en eksponenng pa mere end 15 minutter*™*
M kelige faktorer, uafthangigt af risikostyring

potentiel eksponeret omréde: svarer til handflade af to haender (480 cm2)*™"
Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering
Indenders og udenders brug***

Betingelser og forholdsregler med hensyn til personlig beskyttelse, hygiejne og sundhedsundersegelse

Ba=r kemisk te handsker (godkendt efter EN 374) ved specialuddannelse ***
Nummer pa bidragende scenarie [
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 7***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevasrktej: StoffenManager RiskOfDerm™**

Produktets egenskaber

Va2ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Da=kker stofandele i produktet op til 20 %***

Anvendte mangder

Anvendelsesgrad 500 mLU/min
del yppighed og vanghed

Undga aktiviteter med en eksponering pa mere end 1 time

Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders brug

Rumvolumen 100 - 1000 m3***

Tekniske betingelser og forholdsregler pa procesniveau (kilde) til forhindring af udslip

Arbejderen er adskilt fra eksponeringskilden***

Tekniske betingelser og forholdsregler til dispersionskontrol fra kilden mod medarbejderen

Afstand til kilde: < 1 m2. Anvendelsesretning: nedad. Luftstremingsretning: Vask fra arbejderen. garanter en tilstraskkelig grad

af almindelig udluftning Naturlig udluftning opnas fra dere, venduer etc. Kontrolleret udluftning er ensbetydende med tilforsel

og udsugning ved aktiv ventilator.”"

Organisatoriske forholdsregler til undgaelse/begr®nsning af frigerelse, udbredelse og eksponering

Renger udstyr og arbejdsplads dagligt™”

Betingelser og forholdsregler med hensyn til personllg beskyhelse hyglejne og sundhedsunders'gelse

Udstyret kontrolleres og renses med regelr um. Ba= dsker (godkendt efter EN 374) ved

medarbejdemes grunduddannelse.**" "
A

Nummer pa bidragende scenarie Tats
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 8a™**

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"*"

Produktets egenskaber

Va=ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Da=kker stofandele i produktet op til 100 % (s vidt ikke andet er oplyst)™**

A del i ohed cohad
Undga aktiviteter med en eksponenng pa mere end 1 time"""
Menneskelige faktorer, uafth gt af ri tyri

potentiel eksponeret omrade: svaret nl begge hsnder (860 cm2)***

Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders brug***

Tekniske betingelser og forholdsregler til dispersionskontrol fra kilden mod medarbejderen

Serg for yderligere udluftning pa steder. hvor der forekommer emissioner. Udsugnings effektivitet (LEV-punktudsugning): 90
% (inhalering), 99 % (dermal)."""

Behngelser og forholdsregler med hensyn til personlig beskyttelse, hygiejne og sundhedsundersegelse
Ba=r kemi te handsker (godkendt efter EN 374) ved medarbejdernes grunduddannelse.”**

A

Nummer pa bidragende scenarie =

Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for

PROC 8b***

Yderligere specifikationer
anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"**

13



Produktets egenskaber

Va=ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Dsekker stofandele i produktet op til 100 % (sa vidt ikke andet er oplyst)™**
Anvendelsens hyppighed og vanghed

Undga aktiviteter med en eksponering pa mere end pa 4 timer™™"

Menneskelige faktorer, uafth®ngigt af risikostyring

potentiel eksponerat omréde: svarer til handflade af to haender (480 cm2)™™"
Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders og udenders brug***

Betingelser og forholdsregler med hensyn tll personlig beskyttelse, hygiejne og sundhedsundersegelse
Bser egnede handsker testet efter EN374. Beer andedrsetsvaern (Efficiency: 90 %).*"

e

Nummer pa bidragende scenarie gres
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 9***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"**

Produktets egenskaber

Vaske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Daskker stofandele i produktet op til 100 % (sa vidt ikke andet er oplyst)***
A del gl ogvanghed

Undga almvneter med en eksponenng pa mere end pa 4 timer’
M fakt fh gt af nsnkostynnq
potentiel eksponeret omrade svarer nl handflade af to haender (480 cm2)*™"

Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders og udenders brug***

Betingelser og forholdsregler med hensyn tll personlig beskyttelse, hygiejne og sundhedsundersegelse
Baer egnede handsker testet efter EN274. Beer andedrsetsvaern (Efficiency: 90 %).**

Nummer pa bidragende scenarie 10***
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 10***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: Chesar 1.1.3"""
Produktets egenskaber

Va=ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP
Dekker stofandele i produktet op til 25 %***

A yppighed og varighed
4h (halvt sklft)"'
M kt fh gt af risikostyring

potentiel eksponeret omrade svaret ul begge hsender (960 cm2)***

Yderligere driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering

Indenders brug***

Tekniske betingelser og forholdsregler til dispersionskontrol fra kilden mod medarbejderen

Serg for yderligere udluftning pa steder. hvor der forekommer emissioner. Udsugnings effektivitet (LEV-punktudsugning):

% (inhalering). 95 % (dermal)."*"

Betingelser og' forholdsregler med hensyn til personlig beskyttelse, hygiejne og sundhedsundersegelse
Ba=r kemisk te handsker (godkendt efter EN 374) ved specialuddannelse ***

Rt d

Nummer pa bidragende scenarie 1=

Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for

PROC 13***

Yderligere specifikationer
anvendt softwarevserktej: Chesar 1.1.3"**

Produktets egenskaber

Vaz2ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Daskker stofandele i produktet op til 100 % (s& vidt ikke andet er oplyst)™**
Anvendelsens hyppighed og vanghed

Undga aktiviteter med en eksponenng pa mere end pa 4 timer’
M kelige fak , uafh gt af ns:kostynng

p iel eksp ad svarer uI handﬁade afto hsnder (480 cm2)""
Yderligere driftsbetingel darbejd P ing

Indenders og udenders brug***

Betingelser og forholdsregler med hensyn til personlig besky , hygiej

og
Ba=r kemisk resistente handsker (godkendt efter EN 374) ved specialuddannelse. Bssr dnded

Nummer pa bidragende scenarie 120
Bidragende eksponeringsscenarie til kontrol af medarbejdereksponering for
PROC 17***

Yderligere specifikationer

anvendt softwarevaerktej: StoffenManager RiskOfDerm*™**

Produktets egenskaber

Va=ske, damptryk < 0.5 kPa ved STP

Da=kker stofandele i produktet op til 20 %™**

Anvendelsens hyppighed og varighed

8 h (fuldt skift)***

M kelige fakt: , uafh igt af risikostyring

p iel eksp ade: svaret til begge hsander (960 cm2)***
Yderli driftsbetingelser vedrerende medarbejdereksponering
Indenders brug

Rumvolumen 100 - 1000 m3***

Tekniske betingelser og forholdsregler pa procesniveau (kilde) til forhindring af udslip
Indkapsling af eksponeringskilden***

Tekniske betingelser og forholdsregler til dispersionskontrol fra kilden mod medarbejderen

d (Ef?iciency: 20 %)."""

Afs!and til kllde >1m2. Arbejderl separat kabine uden specifik venulanon Adskil aktivitet fra andre aktiviteter. garanter en

g grad af al
ensbelydende med tilfersel og udsugning ved aktiv ventilator.”**

g udluftning Naturlig udluftning opnas fra dere, venduer etc. Kontrolleret udluftning er

Organisatoriske forholdsregler til undgaelse/begrznsning af frigerelse,
Renger udstyr og arbejdsplads dagligt™”

og

Betingelser og forholdsregler med hensyn til personlig beskyttelse, hygiejne og sundhedsundersegelse
Ba=r egnede handsker testet efter EN374. Udstyret kontrolleres og renses med regelmasssige mellemrum.***

e

Eksponeringsvurdering og kildereference ***

Milje

PEC = forventet koncentration i miljeet (lokal); RCR = Risikoforhold***
Ferskvand (pelagisk) PEC: 0.01 mg/l: RCR: 0.141***
Ferskvand (sediment) PEC: 0.128 mg/kg dw; RCR: 0.142***

Havvand (pelagisk) PEC: 0.001 mg/l; RCR: 0.141"**
Havvand (sediment) PEC: 0.013 mg/kg dw; RCR: 0.142***
Landbrugs jord PEC: 0.02 mg/kg dw: RCR: 0.143""*
Renseanlag PEC: 0.094 mg/l: RCR: 0.004"""

Forudsigelse for human eksponering (oral, dermal, inhalativ)

Oral indtagelse forventes ikke. EE(inhal): forventet eksposition (lang sigt, inhalering) [mg/m?]; EE(derm): forventet
eksposition (lang sigt, dermal) [mg/kg b.w./d]. Ekspositionsforventninger angives enten for kort -eller
langstids-eksposition, alt efter med hvilken vasrdi den konservative RCR fremkommer. De angivne
risikomanagementforanstaltninger er tilstrazkkelige for at kontrollere risisci iht. lokale og systemiske effekter.***

Proc 1 EE(inhal): 0.086 ; EE(derm): 0.343***
Proc 2 EE(inhal): 3.956 ; EE(derm): 0.274***
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EE(NNal): 3.996 ;

EE(derm): U.343°""

Proc 5 EE(inhal): 3.297 ; EE(derm): 0.686"*"
Proc 7 EE(inhal): 0.64 ; EE(derm): 0.65"*"

Proc 8a EE(inhal): 1.319 ; EE(derm): 0.014"***
Proc 8b EE(inhal): 1.878 ; EE(derm): 1.371***
Proc @ EE(inhal): 1.978 ; EE(derm): 1.371***
Proc 10 EE(inhal): 2.374 ; EE(derm): 0.069***
Proc 13 EE(inhal): 3.856 ; EE(derm): 0.686"*"
Proc 17 EE(inhal): 0.029 ; EE(derm): 0.467***

Risikokarakterisering

RCR(inhal): inhalerings risikoforhold; RCR(derm): dermal riskikoforhold;

total RCR= RCR(inhal) +RCR(derm). Hvis nedvendigt blev lokale og systemiske effekter iht. kort- og langtic
eksposition underseqgt. De angivhe RCR svarer under alle omstandigheder til mest konservative vardi.***

Proc 1 RCR(inhal): 0.008 ; RCR(derm): 0.171""*
Proc 2 RCR(inhal): 0.565 ; RCR(derm): 0.137"""
Proc 3 RCR(inhal): 0.565 ; RCR(derm): 0.171***
Proc 5 RCR(inhal): 0.471 ; RCR(derm): 0.343"""
Proc 7 RCR(inhal): 0.09 ; RCR(derm): 0.32***

Proc 8a RCR(inhal): 0.188 ; RCR(derm): 0.007"*"
Proc 8b RCR(inhal): 0.283 ; RCR(derm): 0.686"""
Proc @ RCR(inhal): 0.283 ; RCR(derm): 0.686"""
Proc 10 RCR(inhal): 0.339 ; RCR(derm): 0.034"""
Proc 13 RCR(inhal): 0.565 ; RCR(derm): 0.243"**
Proc 17 RCR(inhal): 0.004 ; RCR(derm): 0.234"""
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