Maskiner

Gode rad og veaerktgjer, som kan anvendes
ved brug af tekniske hjlpemidler.
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| denne vejledning vil Traeets
Arbejdsmiljgudvalg komme

med gode rad til hvordan
virksomhederne kan arbejde
sikker med og omkring maskiner




Indledning

Trae- og mebelindustrien er preeget af man-
ge tekniske hjelpemidler herunder:

Traebearbejdningsmaskiner
Lofteborde og kraner
Lakeringsanleg

Trucks

Robotter

Pakkeanleaeg

Tekniske hjeelpemidler skal veere indrettet
og udstyret pa en sddan made, at de be-
skytter brugeren mod ulykker og ungdige
stgjpavirkninger. Desveerre har det vist sig,
at mange tekniske hjelpemidler er indret-
tet sddan, at ansatte ikke er sikret og be-
skyttet mod ulykker og stgjpavirkninger.

Det viser antallet af alvorlige ulykker og
hgrenedsettelser. For at forebygge disse
ulykker og pavirkninger har Industriens
Branchearbejdsmiljerdd udarbejdet en
reekke vejledninger.




Generelle principper for
maskinsikring

Alle trebearbejdningsmaskiner skal veere Typer af afskaermning

indrettet og udstyret pd en sddan made, at
de beskytter brugeren mod ulykker. Dette . . @
. . . . Afskermningen skal vere fremstil-
sker i praksis ved, at fabrikanten af maski- . } .
. . . let af solidt materiale. Den ma ikke
nen allerede i konstruktionen af maskinen . . .
veere fremstillet pd en made, der be-

skal overveje mulige risici. Andre risici d d 4 derli X
kan elimineres og forebygges ved hjelp af tyder, at den udger en yderugere six-
kerhedsrisiko for operatgren. Dertil

afskeermninger, ngdstopsforanstaltninger .
kommer, at afskeermningen skal veere

og instruktion. .
opbygget og anbragt séledes, at det

ikke er muligt for operatgren eller an-
For at forebygge ulykker er det vig- dre ansatte at reekke ind i risikoomra-

tigt, at alle beveegelige dele pa ma-
skiner og fremtraek er afskaermet pa
en sddan made, at medarbejdere ikke
kan komme til at bergre dem under
driften. Det er derfor vigtigt, at af-
skeermninger er konstrueret saledes,
at de ikke kan abnes eller fjernes, for
maskinens bevegelige dele star helt
stille. At de er indrettet pa en sddan
made, at det ikke er muligt at nd ind
til beveegelige dele, far disse star helt
stille.

det. Og endelig skal afskeermningen
veere udformet og konstrueret, sa den
beskytter mod materialer og veerktgj,
der kan blive slynget ud i arbejdslo-
kalet.

Udsug som skaerm

Nar skeerme kombineres med et udsug,
skal man samtidig veere opmeerksom p4, at
skeermene forhindrer operateren i at na det
skeerende veerktgj - ogsa selv om den flek-
sible slange fra udsuget bliver afmonteret.

I det folgende vil vi se nermere pa de

principper, som er geeldende for sikring af Fast afsko‘ermning
treebearbejdningsmaskiner.
En fast afskeermning ber veere indrettet pa

en sddan made, at skeermen ikke kan for-
blive pa plads, medmindre den er fastgjort.
Dertil kommer, at den made, skeermen fast-
gores pé, skal veere solid. Har man brug for
at abne den faste afskeermning, ma det kun
ske ved at anvende en eller anden form for
vaerktgj. Man bgr dog ikke montere faste
afskeermninger, hvis operatgren skal have
jeevnlig adgang til maskinen.






Bevaegelig afskeermning med el-
las

En beveagelig afskeermning er en afskerm-
ning, der kan dbnes. Skeermen kan vere
fastgjort med et haengsel, sa den forbliver
pa maskinen. Hvis der ikke er bremse pé
de bevaegelige dele, skal afskeermningen
veere forsynet med en el-1as, som holder af-

skeermningen lukket, indtil de beveegelige
dele star stille.

Bevaegelig afskaermning med
overvagning

Hvis der er bremse pé de bevegelige dele,
eller hvis de bevegelige dele stopper hur-
tigt, skal man forsyne afskeermningen med
en overvigning, som sikrer, at maskinen
kun kan starte, hvis afskeermningen er pa
plads. Og hvis afskeermningen dbnes under
drift, stopper de bevaegelige dele, inden
man kan nd at komme ind i det farlige om-
rade. Sddanne afskeermninger er velegnede
pé steder, hvor der skal veere adgang i for-
bindelse med maskinens drift.

Justerbar afskarmning

En justerbar afskeermning skal veere nem
at indstille. Den skal veere s& nem, at man
ikke behgver veerktgj til at justere den.
Ogsa her geelder det, at afskeermningen
skal veere fastgjort solidt. Og ligeledes skal
det veere sddan, at skeermen kun kan fjer-
nes, ved hjeelp af veerktgj. Nar den juster-
bare afskeermning er pa plads, ma det ikke
veere muligt at kunne komme i bergring
med bevagelige dele.

Emner, der kraever stor spalteabning (f.eks.
flekning af tree pa rundsav), giver ogséa stor
risiko for bergring med maskinens bevee-
gelige dele. Her ma man sikre operatgren
pa anden made. Det kan for eksempel veere
i form af et faldgitter, der lukker spaltedb-
ningen, nar emnet er fort igennem abnin-
gen.

Fremtraekssikring

Det skeerende veerktgj eller fremtraek

kets hjul/keeder skal veere sikret pa
en sddan méde, at operatgren hver-
ken kan bergre veerktgj eller hjul/kee-
der. Det betyder, at abningen omkring
indfaringen skal vaere langt fra bade
veerktaj og hjul/keeder. Samtidig skal
den fri spaltedbning vaere sa lille, at
den sikrer operatgren mod at komme
i kontakt med veerktgj og hjul/keeder.
Kan det ikke lade sig ggre med en
lille fri spaltedbning, skal man mon-
tere en stoplineal/fglerliste ved selve
indfgringen.

Ud over disse méader til at sikre sig mod
bergring skal fremtraekket ogsa veere forsy-
net med et ngdstop - se neste afsnit.

Selv den bedste afskeermning kan

ikke erstatte rigtig adfeerd og hold-
ning til sikkerhed.

”Du kan finde retningslinjer for farezoner
pé Arbejdstilsynets hjemmeside (www.
at.dk) under vejledninger - AT-Vejledning
B.1.3 Maskiner og Maskinanlaeg.



Stopanordninger

Man kan stoppe beveegelige veerktgjer og
maskindele ved brug af driftsstop, eller nar
vi taler om sikkerhed, ved brug af ngdstop
eller sikkerhedsstop.

Ngdstop og sikkerhedsstop skal VEBI

forbundet med en bremse, der skal
sikre, at maskinen stopper inden for
10 sekunder.

@nsker man at genstarte treebearbejd-
ningsmaskinen, skal det ske p&d normal

vis gennem de normale startanordninger.
Ngdstoppet skal dog ferst veere bragt til-
bage til “klarstilling” igen og derefter reset-
funktion.

Ngdstop

Ud over afskeermning af maskinen

skal der findes ngdstop hvor der er
risiko for uheld. Ngdstoppet skal
kombineres med en automatisk brem-
se, hvis maskinen er til fare pa grund
af efterleb. Nedstoppet skal veere
godkendt sikkerhedsudstyr. Nagdstop-
pet skal re-settes manuelt, far gen-
start af maskinen kan finde sted.

Ngdstoppet pé en treebearbejdningsmaski-
ne kan vere formet som en trykknap eller
som et handtag, men det kan ogsé vare for-
met som en stang, en plade eller lignende.
Hvad enten det er formet som det ene eller
det andet, s& skal ngdstoppet vaere rgdt. Er
ngdstoppet en trykknap, er der yderligere
det krav, at det skal have form som en pad-

dehat.

Ud over farven og formen skal operatgren
eller andre kunne leese ordet NODSTOP
pé eller lige ved siden af selve ngdstoppet.
Der er dog igen en undtagelse, og det er,
hvis ngdstoppet er formet som en padde-
hat. Her behgver man ikke at skrive ordet
NO@DSTOP, men kan i stedet ngjes med en
gul bundplade. Imidlertid skal denne gule
bundplade have en diameter, som er dob-
belt sa stor som diameteren pa trykknap-
pen.

Hvis ngdstoppet er en rgd wire, skal den
vaere forsynet med holdbare skilte, hvor
man kan leese ordet NODSTOP. Skiltene
skal sidde med passende mellemrum ned
langs wiren.

Husk at afpragve ngdstop og sikker-

hedsstop med jeevne mellemrum.

Sikkerhedsstop

Sikkerhedsstop standser maskinen, nar en
person beveger sig ind i et risikoomréde.
F.eks. ved at &bne en el-overviget lage/dor/
skeerm, bryde et lysgitter eller gé ind pa en
treedematte.

Et lysgitter/lysbom bestar af en eller flere
lysstraler, som i samme gjeblik, en ansat
bryder stralerne, stopper traebearbejdnings-
maskinen. Her er det vigtigt, at strdlerne er
placeret saledes, at det ikke er muligt for
operatgren eller andre at omgé dem - og
det hvad enten man forsgger sig over, un-
der eller pa siden af maskinen.

Montering af lysgitter sker efter fastlagte
standarder. Det er kun tilladt at anvende
godkendt sikkerhedsudstyr til lysbom/
lysgitter. Almindelige fotoceller kan ikke
bruges.



Treedemétter skal ligeledes veere godkendt
udstyr. Treedematten far maskinen til at
stoppe, nér operatgren treeder pa den. Tree-
dematter, lyshom og lysgitter skal placeres
i god afstand fra maskinen, s maskinen
kan na at stoppe, inden man kommer ind i
det farlige omrade.

Automatisk styret bremse

De bevegelige dele i maskinen kan veaere
forsynet med en bremse pa motoren eller
andre steder pa maskinen. Uanset hvor
bremsen sidder, skal den vere sddan ind-
rettet, at den starter nedbremsningen af
maskinen i samme gjeblik, ngdstoppet
eller sikkerhedsstoppet bliver aktiveret.
Her geelder det, at afskeermningen af de
bevaegelige dele forbliver pé plads, indtil
nedbremsningen er bragt til ende og maski-
nen stoppet.
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Manuelt styret bremse

P& nogle @ldre treebearbejdningsmaskiner
styrer operatgren bremsen manuelt. Det
kan veere ved at saette foden pa en pedal
eller ved at seette handen pa en knap eller
lignende.



Maskiner i drift

Instruktion af operatgrerne

Selv om maskinerne er sikret, skal

det ogsa sikres, at den pégeldende
medarbejder, som skal betjene ma-

skinen, er instrueret i at bruge ma-

skinen, og at vedkommende forstér
instruktionen.

Her kommer arbejdsmiljgorganisationen
ind i billedet. arbejdsmiljgorganisationen
skal sarge for at opstille de principper og
retningslinjer, der skal sikre, at medarbej-
derne far en instruktion, der minder om
de forhold, medarbejderen stilles over for i
praksis under almindelig produktion, op-
stilling, rengering og vedligehold.

Man kan séledes ikke instruere en medar-
bejder i en type treebearbejdsningsmaskine
for derefter at placere den samme medar-
bejder ved en anden type maskine - og det
selv om maskinerne minder om hinanden.

Manglende instruktion i tree- og

mgbelindustrien udger en stor
risikofaktor for de ansatte

Det er ogsa vigtigt, at arbejdsmiljgorgani-
sationen skelner mellem instruktion og
opleering. Det er ikke altid nok kun med
instruktion. Operatgrer, der kun har ringe
eller slet intet kendskab til traeebearbejd-
ningsmaskiner, skal have instruktionen
suppleret med en egentlig oplaering i at
anvende treebearbejdningsmaskiner.

Kontrol af maskinen

Ud over at opstille principper for

instruktion og oplering skal arbejds-
miljgorganisationen ogsa sgrge for, at
der lgbende bliver fart kontrol med
virksomhedens maskiner og anlaeg,
sé de fortsat overholder kravene til
sikkerhed, og at de ansatte betjener
maskinerne korrekt.

Normen for sikring af maskiner e&ndrer

sig i takt med den teknologiske udvikling,
derfor er det vigtigt, at der arbejdes konti-
nuerligt med sikkerheden ved eksisterende
maskiner.

For man kaster sig ud i sikring af de
forskellige maskiner, bgr man farst
gennemfgre en systematisk risiko-
vurdering. Der er jo ingen grund til
at lave noget, som ikke er ngdvendigt
og samtidig méske overse andre al-
vorlige problemer.

Det bgr veere arbejdsmiljgorganisationen,
som foretager risikovurderingen.

Hvis der er tale om komplicerede anleg
eller maskiner, eller hvis der er tvivl om,
at de fundne lgsninger opfylder kravene til
maskinsikring, kan det anbefales at bruge
ekstern radgivning.

Aldre maskiner, der ikke skal vere

CE-merket, skal opfylde de samme
sikkerhedskrav som maskiner med
CE-merkning.
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Mange @ldre maskiner har ikke sikring af
f.eks. lager og skeerme. De kan mangle de
nedvendige ngdstop, og de kan veere uden
bremser pa motorerne, hvor der er krav om
det. De fleste &ldre maskiner kan sikres, sa
de lever op til geeldende krav, men enkelte
kan i deres konstruktion veere sa farlige, at
det kan veere vanskeligt at foretage en til-
fredsstillende sikring.
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Tjekskema til
risikovudering af maskiner

Fabrikant:
Afdeling:

Maskine:

Brugsanvisning

Sikkerhedsafbryder

Ngdstop

Bremse

Indlgbssikring
Afskaermning

Faste afskarmninger

Bevazgelige
afskarmninger

Lysbom, lysgitter,
treedematter osv.

Opstilling

Vedligeholdelse

Stgj, stav og gasser
Ergonomi

APV

Dato:

Er der brugsanvisning pa maskinen?
Er brugsanvisningen tilgaengelig for operatgren?
Er brugsanvisningen pa dansk?

Er der en sikkerheds- eller hovedafbryder, som
kan lases (evt. med hangelas), og virker den?

Er der monteret ngdstop pa maskinen?
Er ngdstoppet placeret ved betjeningspladsen?

Stopper alle farlige maskindele, nar ngdstoppet
trykkes ned?

Standser maskinens vaerktgjer inden for 10 sek.
ved aktivering af ngd- eller sikkerhedsstop?

Er der monteret fglerliste ved indfgring af emner?

Er maskinen afskaermet, sa man ikke kan
komme til skade ved:

Roterende vaerktgjer

Udslyngning af emner

Fremtraekshjul

Kader og remme

Stempler (trykluft eller hydrauliske)

Trykfgdder (max. abning 6 mm)

Valser

Er afskeermningerne fastholdt med bolt eller lighende?
Stopper alle farlige maskindele, nar afskarmningen abnes?

Er afskeermningerne fastholdt, indtil farlige
maskindele er stoppet?

Kan man ga udenom lysstralen eller treedematten og ind i farlige
omrader?

Kan maskinen indkgres og afprgves med alle
afskarmninger monteret?

Kan maskinen renggres, smgres og repareres
pa en sikker made?

Spreder maskinen stgj, spaner, stgv eller gasser?

Kan emner og hjelpematerialer pafyldes/
fratages i god rekkeafstand?

Kan emner og hjelpematerialer pafyldes/
fratages i god arbejdshgjde?

Er der gode pladsforhold, og kan maskinen
betjenes sikkert?

€r der udarbejdet en APV pa maskinen?
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Tjekliste til brug fgr og under karsel med maskiner

Nar maskinen er i drift skal du

sikre:

Inden du starter maskinen

skal du sikre dig:

1. at maskinens start, stop og
ngdstop fungerer.

2. at sikkerhedsudstyret er pa plads
og fungerer.

3. atalle er ude af maskinanlagget
inden start.

4. at veerktgjet er korrekt opspeendt
pé spindel.

5. at maskinens omdrejningstal er
korrekt i forhold til verktgjet
og opgaven (kun helt og korrekt
meerket veerktgj ma benyttes).

6. at udsugningen er teendt og
fungerer.

7. at der ikke er glemt veerktgj eller
andre lgse genstande pa eller i
maskinen.

8. at der er ryddeligt og
tilstreekkeligt plads rundt om
maskinen

9. at der er tilstreekkelig belysning
til, at arbejdet kan udferes sikkert

10. at emner, der skal bearbejdes, er
placeret og stablet, sa de ikke kan
veelte under arbejdet.
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1.

at der altid anvendes automatisk
fremforing af emnet, hvor det er
muligt.

at der ved manuel fremfering,
hvor hender og fingre er i
nerheden af roterende vaerktgjer,
altid anvendes skubbepind,
stgdbreet, skabelon osv.

at de skaerende veerktgjer hele
tiden holdes skarpe.

at du er opmaerksom pa emner
med knaster og revner, som kan
medfare udslyngning af emner.

at du aldrig er placeret lige bag
det roterende veerktgj eller andre
steder, hvor der er risiko for
udslyngning af emner.

at der ALDRIG foretages indgreb
eller justeringer, nar maskinen er
i drift.

at maskinen aldrig forlades uden,
at den er stoppet.

at arbejdsomréadet rundt om
maskinen til stadighed holdes
ryddeligt og rent.

at beskadiget veerktgj repareres
eller kasseres.






Opstilling

Under opstilling af maskiner skal alle sik-
kerhedskrav overholdes. Det vil sige, at
alle afskeermninger er monteret korrekt - og
dermed giver operateren fuld beskyttelse.
Det samme gaelder, nar man er feerdig med
vedligeholdelsesarbejdet og begynder at
bruge maskinen igen.

Der findes situationer, hvor man ikke kan
opstille med monterede skerme eller ikke
kan anvende dem i fuld udstreekning. Her
skal man segrge for, at maskinen er sikret
pé anden made, f.eks. ved reduceret drift,
trinvis drift, tohandsbetjening elle lig-
nende, sa operatgren og andre ansatte ikke
kan komme i kontakt med det roterende
veerktgdj, beveegelige maskindele og evt.
udslyngede verktgjer og emner.

Mange ulykker sker ved opstilling og
afpravning, fordi den ansatte “bare lige
skulle...”

Men uanset pa hvilken méde maskinleve-
randgren har indrettet maskinen, skal det
vaere sdledes, at omstillingen til alternativ
sikring kun kan foregé ved hjelp af en nag-
le. Ngglen til omskifteren skal opbevares
hos den person, der foretager opstillingen.
I opstillingsfasen kan maskinen ikke kare i
normal drift. Efter opstillingen bringes ma-
skinen tilbage til driftsopstilling og beskyt-
ter operateren pa normal vis.
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Safremt maskinen ved visse operationer
skal kunne fungere med frakoblede beskyt-
telsesanordninger, skal folgende betingel-
ser vaere opfyldt:

Maskinen ma ikke kunne kgre i
automatisk drift.

Alle roterende verktajer skal veere helt
afskeermede.

Maskinen ma kun kgre ved tryk pa
trykknap, toh&dndsbetjening eller en 3 —
positions holdekontakt.

Maskinen ma kun kgre meget langsomt
eller i fa sekunder ad gangen.

Renggaring

En god og effektiv produktion kreever ogsa
en god renggringsmoral. Det er nu engang
vanskeligt at producere effektivt og sikkert,
hvis man skgjter rundt i afskeer og spaner.

Affald skal fjernes ved maskinerne sa hur-
tigt som muligt for at undgd, at man kom-
mer til at snuble eller glide. Gangarealer
skal holdes fri, s man let og ubesveret
kan bevaege sig rundt i lokalet uden at risi-
kere at komme til skade.

Man skal ggre maskiner og lokaler rene
med en stgvsuger eller eventuelt med en
sugeslange fra spdnudsugningsanlegget.
Derimod méa man ikke bruge trykluftspistol
eller tarfejning, nér man ger rent.

Der ma ikke bruges trykluft og

torfejning til rengering i tree og
mgbelindustrien.



Reparation og vedligehold

Reparation og vedligehold af maskiner og
anleeg er vigtigt fordi det bade forleenger
deres levetid, men ogsa fordi de dermed
ikke forfalder og udvikler sig til en sikker-
hedsrisiko. Der er altséd bade gode gkono-
miske og sikkerhedsmessige grunde til at
vedligeholde sine maskiner og anleeg.

Ved reparation eller Vedligeholdelse

pé en maskine, der ikke er oversku-
elig, er det ikke tilstreekkeligt, at man
blot slukker for hovedkontakten. I
den situation vil en operatgr eller

en anden ansat kunne komme til at
teende for hovedkontakten og dermed
starte maskinen.

Maskinen skal derfor veere forsynet med en
afbryder, der kan lases. P4 den méde kan
man effektivt forhindre, at nogen kommer
til at starte maskinen ved et uheld. Mindre
maskiner kan vere forsynet med et stik,
som kan treekkes ud og dermed sikrer, at
maskinen ikke starter utilsigtet.

Den person, der laser afbryderen og

er i gang med at vedligeholde maski-
nen, skal tage ngglen med sig og op-
bevare den, mens arbejdet stéar pa.

Det er vigtigt, at man skriver en sddan
fremgangsmade ned og opbevarer den sam-
men med blandt andet vedligeholdelses-
skemaet for den enkelte maskine.

Der er vigtigt, at reparatgren sikrer sig, at
alle afskeermninger er korrekt monteret
efter reparationen. Mange ulykker sker
desveerre, fordi en reparatgr har glemt at
montere en afskeermning eller monteret
den forkert.

HUSK! montering af afskeermnin-

gerne efter reparationen

Tjekliste ved reparation og
vedligeholdelse af maskiner

1. Hovedatbryderen er afbrudt.

2. Hovedafbryderen afldses — vedligehol-
delsesmedarbejderen opbevarer ngglen.

3. Pneumatiske og hydrauliske anleaeg skal
gores tryklgse far reparation og vedlige-
hold pé& maskinen og anleeg.

4. Skeerefaste handsker bruges under hénd-
tering af skarpe veerktgjer.

5. Skeerende veerktgjer transporteres i
transportkasse.

6. Maskinen afprgves og afleveres til drift
efter kontrol af sikkerhedssystemerne
(nedstop, afskeermninger mv.).
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Renggaring

En god og effektiv produktion kreever ogsé
en god renggringsmoral.

Det er nu engang vanskeligt at producere
effektivt og sikkert, hvis man skgjter rundt
i afskeer og spéner. Affald skal fjernes ved
maskinerne sa hurtigt som muligt, for at
undgd, at man kommer til at snuble eller
glide. Gangarealer skal holdes fri, s man
let og ubesvaeret kan beveaege sig rundt i
lokalet uden at risikere at komme til skade.

Man skal ggre maskiner og lokaler rene
med en stgvsuger eller eventuelt med en
sugeslange fra spanudsugningsanlegget.
Derimod méa man ikke bruge trykluftspistol
eller terfejning, nar man ger rent.

Der ma ikke bruges trykluft og tarfejning til
rengering i tree og mebelindustrien

Praktiske eksempler pa

maskinsikring

Vi kender det godt alle sammen, man stér
ved maskinen og kan godt se, at den ikke
er helt sikkerhedsmasssigt i orden, men
hvordan lgser man problemet? Mange
ledere og arbejdsmiljgrepreesentanter har
derfor gennem en arreekke efterspurgt en
praktisk anvendelig vejledning med prakti-
ske eksempler pa maskinsikring.

Nyere og nye maskiner vil som regel have
et hgjere sikkerhedsniveau end aldre ma-
skiner. Specielt kan maskiner, der er taget i
brug for 1. januar 1995, have et lavere sik-
kerhedsniveau.

Nyere CE-merkede maskiner kan dog sta-
dig have alvorlige mangler, der kan skyldes
darlig konstruktion, mangelfuld risikovur-
dering, manglende vedligehold eller mis-
fortolkning af kravene.

Det er derfor vigtigt, at virksomheden bade
i forhold til keb og ibrugtagning af nye
maskiner og ved den gvrige maskinpark
gennem sikkerhedsrunderinger, analyse af
naerved ulykker og i arbejdet med APV, er
opmarksom pa sikkerhedsrisici.

Den praktiske lgsning findes ofte i et sam-
arbejde mellem virksomhedens arbejdsmil-
jgorganisation og den udfgrende interne
eller eksterne reparatar.

P& hjemmesiden www.ibar.dk og pad www.
kenderdudet.dk kan du finde et bilag til
denne vejledning under navnet “Praktiske
eksempler pa maskinsikring”.
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